
 

 

 
แผนกลยุทธ์ 

 
 
 

โปรแกรมวิจัยระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์  
 (ปีงบประมาณ 2560 – 2564) 

 
 
 

คลัสเตอรอ์ุตสาหกรรมการผลิต  
สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งชาติ 

 

 

 

 

 

 

โดย นายพิพัฒน์ ก้องกิจกุล 
  ฝ่ายบริหารคลัสเตอร์และโปรแกรมวิจัย 

30 พฤศจิกายน 2559



 

 
 
 

  
ปัจจุบนั เป็นที่ประจักษ์ชัดแล้วว่า ประเทศไทยไม่ได้มีความได้เปรียบทางการแข่งขันในเชิงต้นทุนแรงงานอีก

ต่อไปแล้ว อีกทั้งยังปรากฏด้วยว่าแนวโน้มความสามารถในการแข่งขัน และดัชนีชี้วัดผลิตภาพของประเทศไทยปรับลด
อันดับลงอย่างต่อเนื่อง โดยจากการศึกษาของสถาบัน IMD ในปี 2558 นั้น พบว่าอันดับผลิตภาพโดยรวม (Overall 
Productivity) ของไทย อยู่ในอันดับที่ 55 จาก 61 ประเทศ  โดยตัวชี้วัดผลิตภาพในภาคอุตสาหกรรม (Productivity 
in Industry) อยู่ในอันดับที่ 51 จาก 61 ประเทศ เมื่อความจริงเป็นเช่นนี้ หากผู้ประกอบการไทยในอุตสาหกรรมยังไม่
เร่งมือแก้ไขปรับตัวอย่างจริงจัง อันดับความสามารถในการแข่งขันของภาคการผลิตไทย (ที่มีผู้ประกอบการระดับ 
SME มากกว่า 98%) มีแนวโน้มที่จะถดถอยลงไปอีก เมื่อไม่สามารถแข่งขันได้ ย่อมตามมาด้วยปัญหาการส่งออกที่จะ
ตกต่ําลง  การย้ายฐานการผลิต ปัญหาทักษะแรงงานและคุณภาพบุคลากร (วา่งงาน ทักษะที่มีอยู่เดิมก็จะไม่ได้พัฒนา
ต่อและมีแต่จะถดถอยลง ขาดแคลนแรงงานที่มี new skill set ที่จําเป็นในการผลิตในยุคใหม่) ซึ่งอาจจะลุกลามไปสู่
ปัญหาเศรษฐกิจกําลังซื้อภายในประเทศ รวมถึงการลดลงของเงินทุนไหลเข้าจากการลงทุนทางตรงจากต่างประเทศใน
ภาคการผลิต ความสามารถในการแข่งขันของประเทศลดต่ําลง ส่งผลต่อผลิตภาพโดยรวมของประเทศที่จะลดลงและ
ย่อมส่งผลกระทบต่อ GDP และท้ายที่สุด ทําให้ประเทศไทยไม่สามารถหลุดออกจากกับดักประเทศที่มีรายได้ปาน
กลาง ฯลฯ  

นอกจากนั้น ยังพบด้วยว่าระบบเศรษฐกิจไทยในอนาคตนั้นจะมีอัตราการเติบโตที่มั่นคงอย่างมีนัยสําตัญได้ 
จะต้องเป็นระบบเศรษฐกิจที่ขับเคลื่อนโดยนวัตกรรม เป็นระบบที่มีการผลิตและให้บริการที่เน้นการคิดค้นสินค้าและ
บริการใหม่ด้วยเทคโนโลยีที่ทันสมัย แข่งขันได้ในระดับโลก ซึ่งกําลังก้าวไปสู่การผลิตในยุคหน้าหรือ Industry 4.0 
ดังนั้น การใช้เทคโนโลยีข้ันสูงในการผลิตด้วยระบบอัตโนมัติ จึงไม่ใช่ทางเลือกแต่เป็นทางออกที่สําคัญในสถานการณ์
ปัจจุบันและอนาคตที่เป็นปัจจัยสําคัญในการสร้างความได้เปรียบเชิงการแข่งขันมากข้ึนให้กับผู้ประกอบการภาคการ
ผลิตไทย  และเก้ือหนุนต่อการเพิ่มอันดับผลิตภาพของประเทศอย่างมั่นคงและยั่งยนื 

ที่ผ่านมานั้น ภาคการผลิตไทยพยายามที่จะปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตในโรงงานสถานประกอบการด้วย
เทคนิคการจัดการต่างๆ ไม่ว่าจะเป็น ระบบ KANBAN, JIT,TQC, Six Sigma ฯลฯ และล่าสุด Lean Manufacturing 
และ TPS (Toyota Production System) ในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน  ซึ่งก็สามารถเพิ่มคุณภาพและผลิต
ภาพได้ผลในระดับหนึ่งแต่ก็ยากที่จะให้ได้ประสิทธิผลที่เหนือไปกว่านั้นแล้ว อีกทั้ง ยังเป็นเคร่ืองมือที่อิงกับบุคลากร มี
ปัจจัยแปรผันมากและจะควบคุมให้ได้ประสิทธิผลคงที่และยั่งยืนได้ยาก ดังนั้น การที่โรงงานหนึ่งๆ จะก้าวผ่าน
ขีดจํากัดดังกล่าว และพัฒนาให้มีประสิทธิภาพ ผลิตภาพ และคุณภาพให้สูงข้ึนไปเหนือกว่าระดับเดิมๆ ได้และยั่งยืน
กว่านั้น จําเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องนําเอาเทคโนโลยี/เคร่ืองจักรเข้ามาช่วยเสริมการทํางานของคนในการบริหารจัดการ
การผลิต หรือเข้ามาทดแทนแรงงานในบางส่วนของกระบวนการผลิต  ซึ่งหนึ่งในเทคโนโลยีที่มีความเหมาะสมและ
นํามาใช้ในการเพิ่มประสิทธภาพ เพิ่มกําลังการผลิต และแก้ปัญหาขาดแคลนแรงงานอย่างได้ผลในอุตสาหกรรมการ
ผลิต ก็คือ เทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ ซึ่งจะสามารถพัฒนาให้มีสมรรถนะและประสิทธิผลการใช้งานสูง
ยิ่งข้ึนไปกว่าเดิมหากได้รับการประยุกต์เข้ากับเทคโนโลยี ICT, AI และ IoT อย่างเหมาะสม ยกระดับเทคโนโลยีไปสู่ 

บทสรุปผู้บริหาร 



 

Smart Factory Automation ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งในการขับเคลื่อนประเทศไทยสู่ประเทศที่มีการพัฒนา ก้าวหน้าใน
เทคโนโลยีอุตสาหกรรมตาม roadmap สู่ Thailand 4.0       

ในการนี้ โปรแกรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต ์ได้กําหนดแผนกลยุทธและแผนกิจกรรมรองรับใน 4 ด้านหลัก
ในการขับเคลื่อน Smart Factory Automation เพื่อให้บรรลุเป้าหมายโดยรวมในระดับโปรแกรมวิจัย ในระยะ 5 ปี  
กล่าวคือ ภายในปี 2564 ผู้ประกอบการไทยทั้งกลุ่มผู้ใช้ประโยชน์และกลุ่มผู้สร้างเคร่ืองจักรอัตโนมัติและ/หรือ
หุ่นยนต์ในอุตสาหกรรมเป้าหมายกลุ่ม S-Curve ได้แก่ อุตสาหกรรมแปรรูปอาหาร อุตสาหกรรมหุ่นยนต์ 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์อัจฉริยะ และอุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่ ได้รับการสนับสนุนจากโปรแกรมฯ ในการ
เพิ่มผลิตภาพการผลิต และยกระดับเทคโนโลยีการผลิตสู่ รูปแบบ smart factory automation ตามแนวทาง
อุตสาหกรรม 4.0 โดยกลุ่มผู้สร้างเคร่ืองจักรอัตโนมัติและ/หรือหุ่นยนต์ นําผลิตภัณฑ์และบริการที่ได้รับการพัฒนาจาก
โปรแกรมฯ ไปใช้ประโยชน์ในเชิงอุตสาหกรรมหรือเชิงพาณิชย์  โดยสรุปกลยุทธหลักของโปรแกรมฯ ดังนี้    

กลยุทธ์ 1 : ผลักดันและสนับสนุนทีมวิจัย และผู้ประกอบการสร้างเคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติ เข้า
ร่วมวินิจฉัยกระบวนการผลิตในสถานประกอบการกลุ่มเป้าหมาย และนําไปสู่โครงการวิจัยและพัฒนาปรับปรุง
(upgrade) กระบวนการผลิตของสถานประกอบการให้เป็น smart factory automation รวมถึงสร้างโอกาสความ
ร่วมมือในการวาง roadmap ไปสู่รูปแบบการผลิตในแนวทาง Industry 4.0 ในอนาคต 

กลยุทธ์ 2 : สนับสนุนผู้ประกอบการกลุ่ม System Integrator ในการพัฒนาต้นแบบผลติภัณฑ์ด้าน
หุ่นยนต์/เคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติที่มีศักยภาพในเชิงพาณิขย์ รวมถึงผลักดันให้สามารถใช้ประโยชน์ต่อยอดผ่านบัญชี
สิ่งประเดิษฐ์/บัญชีนวัตกรรม 

กลยุทธ์ 3 : พัฒนาความร่วมมือกับกลุ่มเครือข่ายการทํางานเพื่อการวิจัยพัฒนา การจัดทําโครงการ
ต่างๆเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ของหน่วยงานองค์กรทั้งภาครัฐและเอกชน 
รวมถึงกลุ่มเครือข่ายทางด้านการจดัวางนโยบายเพื่อส่งเสริมอุตสาหกรรม ทั้งในและต่างประเทศ   

กลยุทธ์ 4 : ร่วมสนับสนุนการจัดแสดงผลงานต่างๆ จากโครงการวิจัยด้านระบบอัตโนมัติและ
หุ่นยนต์ ทั้งจากสวทช.และเครือข่ายพันธมิตร โครงการประกวดแข่งขันพัฒนาต้นแบบนวัตกรรมหุ่นยนต์และระบบ
อัตโนมัติเพื่องานอุตสาหกรรม และงานบริการ 

ทั้งนี้  โปรแกรมฯ ได้กําหนดเป้าหมายหลัก (WIG) และเป้าหมายรอง (Non WIG) ภายในปี 2564 ไว้
ดังต่อไปนี้  

WIG1 : ภายในปี 2564 โปรแกรมฯ และเครือข่าย ส่งมอบต้นแบบภาคสนาม/ภาคอุตสาหกรรม จาก
โครงการ RDE ด้าน smart factory automation ให้ผู้ประกอบการกลุ่มเป้าหมาย จํานวน 30 ต้นแบบ โดย
ผู้ประกอบการที่นําต้นแบบไปใช้ โดยเฉลี่ยมีผลิตภาพในการผลิตสูงขึ้น 10%  

WIG2 : ภายในปี  2564 มีตัวอย่างโรงงานต้นแบบการผลิตด้วยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 4.0 
(Demonstration Site) สําหรับผู้ประกอบการกลุ่มเป้าหมาย จํานวน 2 โรงงาน  



 

WIG3 : ภายในปี  2564 โปรแกรมฯ และเครือข่าย ส่งมอบต้นแบบระดับอุตสาหกรรมหรือ 
application ด้านหุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ จํานวน 6 ต้นแบบ ที่ผู้ประกอบการมีโอกาสขยายผลงานสู่เชิง
พาณิชย์ได ้ 

NON-WIG1 : ภายในปี 2563 โปรแกรมฯ มีกลุ่มเครือข่ายผู้ประกอบการ/นักวิจัยพัฒนาในประเทศที่
ทํางานอย่างต่อเนื่องใกล้ชิดในด้านการวิจัยพัฒนาวิศวกรรมด้านหุ่นยนต์ ด้าน smart factory และด้าน 
Industry 4.0 จํานวน 4 เครือข่าย รวมถึงโปรแกรมฯ ได้เข้าร่วมในกลุ่มเครือข่ายการทํางานกับหน่วยงาน
องค์กรในต่างประเทศ  

Non-WIG2 : ภายในปี  2562 โปรแกรมฯ มีรายงานผลการศึกษา roadmap เพ่ือการพัฒนา
เทคโนโลยีการผลิตตามแนวคิดอุตสาหกรรม 4.0 สําหรับกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตใน S- curve และการ
พัฒนาอุตสาหกรรมหุ่นยนต์ให้เติบโตได้อย่างย่ังยืนในประเทศ จํานวน 3 รายงาน  

Non-WIG3 : ในปี 2562 และ 2564 โปรแกรมฯ ร่วมจัดแสดงผลงานจากโครงการวิจัยด้านระบบ
อัตโนมัติและหุ่นยนต์ พร้อมกิจกรรมสัมมนาอบรมเทคโนโลยีด้าน smart manufacturing 2 งาน  

 

นอกเหนือจากการช่วยให้ภาคอุตสาหกรรมสามารถลดต้นทุน เพิ่มผลิตภาพการผลิต ทดแทนการนําเข้าและ
สร้างความแตกต่างของผลิตภัณฑ์และบริการด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ภายใต้กรอบงานวิจัย 3 ด้าน
หลักของโปรแกรมวิจัย ประกอบด้วย 1) กรอบงานวิจัยพัฒนาเพื่ออัปเกรด Factory Automation 2) กรอบงานวิจัย
ด้านพัฒนาหุ่นยนต์และ และ3) กรอบวิจัยด้านเทคโนโลยีในอุตสาหกรรม 4.0 ยังจะช่วยเพิ่มสมรรถนะในการแข่งขัน
ทางเทคโนโลยีการผลิตได้อย่างมีประสิทธิผลสูงและยั่งยืนอีกด้วย   ในขณะที่ขีดความสามารถในการแข่งขันที่เพิ่มข้ึน
จากความได้เปรียบด้านอ่ืนๆ เช่น ความได้เปรียบทางภาษี ความได้เปรียบด้านค่าจ้างแรงงานต่ํา ความได้เปรียบจาก
ข้อตกลงทางการค้าต่างๆ จะไม่มีความยั่งยืนเทียบเท่ากับความยั่งยืนที่จะได้จากผลิตภาพในภาคการผลิตซึ่งเป็น real 
sector ขับเคลื่อนเศรษฐกิจไทยอยู่ในปัจจุบันและอนาคต 

ดังนั้น จึงมีความสําคัญอย่างยิ่งที่ภาคอุตสาหกรรมไทยและหน่วยงานสนับสนุนของรัฐจะต้องบูรณาการการ
ทํางานร่วมกันอย่างจริงจังและต่อเนื่องในการเพิ่มอันดับในผลิตภาพการผลิตในภาคอุตสาหกรรมและอันดับ
ความสามารถในการแข่งขันของประเทศ  ซึ่งโปรแกรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ สวทช. จะตอบสนองต่อ
เป้าประสงค์ดังกล่าวได้โดยตรงทั้งด้วยการส่งเสริมสนับสนุนอุตสาหกรรมเป้าหมาย ด้วยแผนงานใน 4 กลยุทธหลัก
ข้างต้น ซึ่งเน้นในการสนับสนุนงานวิจัยพัฒนาและวิศวกรรมในเทคโนโลยีหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติข้ันสูง เพื่อ
ยกระดับการผลิตและเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์ นวัตกรรมทางด้านหุ่นยนต์และระบบอุตโนมัติ  รวมทั้งการเข้าไปเป็นส่วน
หนึ่งของภาคีเครือข่ายที่ เก่ียวข้องในการวางแผนยุทธศาสตร์และร่วมในการขับเคลื่อนการพัฒนาปรับเปลี่ยน 
(transformation) ผ่านแผนงานปฏิบัติด้านต่างๆ อาทิเช่น งานวินิจฉัยปัญหาในกระบวนการผลิต งานวิจัยพัฒนา 
วิศวกรรมสร้างต้นแบบเคร่ืองจักร/ปรับปรุงกระบวนการผลิตด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ  ด้านการถ่ายทอด
เทคโนโลยี การพัฒนาทักษะความรู้บุคลากรผู้เชี่ยวชาญ การสนับสนุนการดําเนินงานของศูนย์ความเป็นเลิศด้าน 
Smart Factory Automation ต ล อ ด จน ก ารพั ฒ น า ให้ เกิ ด  focused group ห รื อ เข้ า ร่ ว ม ใน เค รือ ข่ า ย 



 

Cluster/Consortium ผู้มีส่วนได้เสียที่มีศักยภาพที่จะร่วมกันผลักดัน ยกระดับภาคการผลิตของประเทศข้ึนสู่ Smart 
Factory Automation และพัฒนาก้าวไปสูยุ่ค Thailand 4.0 สอดรับกับการทิศทางการปฏิวัติอุตสาหกรรม ยุคที ่4.0 
(Industry 4.0) ที่หลายๆประเทศผู้นําทางอุตสาหกรรมและประเทศข้างเคียงได้เร่ิมขับเคลื่อนไปก่อนหน้าแล้ว
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โปรแกรมวิจัยระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต ์

 
 

 
ในช่วงเศรษฐกิจตกต่ําที่ผ่านมา ในประเทศกลุ่มก้าวหน้าทางเทคโนโลยีเช่น สหรัฐอเมริกาและสหภาพยุโรปนั้น 

แนวโน้มของต้นทุนค่าแรงงานโดยรวมในประเทศเหล่านั้นอยู่ในทิศทางขาลง ในขณะที่ประเทศต่างๆในโซนเอเชียส่วนใหญ่
รวมถึงประเทศไทยเป็นแนวโน้มขาข้ึน ซึ่งก็ทําให้ช่องว่างความแตกต่างลดลงเร่ือยๆ  ในขณะเดียวกัน เมื่อเทียบไทยกับ
ประเทศข้างเคียงในกลุ่มประเทศ CLMV  ค่าแรงไทยก็สูงกว่า  จึงชัดเจนว่าปัจจุบันและในอนาคต ความได้เปรียบในเร่ือง
ต้นทุนแรงงานต่ําเช่นในอดีต จะไม่ใช่ข้อได้เปรียบของไทยอย่างมีนัยอีกต่อไป   

 
นอกเหนือจากที่ประเทศไทยจะไม่ได้เปรียบในเชิงต้นทุนแรงงานแล้ว ยังปรากฏอีกว่าแนวโน้มความสามารถใน

การแข่งขัน และดัชนีชี้วัดผลิตภาพของประเทศไทยปรับลดอันดับลงอย่างต่อเนื่อง โดยในปี 2558 อันดับผลิตภาพของไทย
โดยรวมจากการศึกษาของสถาบัน IMD อยู่ในอันดับที่ 55 จาก 61 ประเทศ ส่วนค่าตัวชี้วัดผลิตภาพของภาคอุตสาหกรรม
ไทยอยู่ในอันดับที่ 51 จาก 61 ประเทศ ดังนั้น หากภาคอุตสาหกรรมไทยยังไม่เร่งมือแก้ไขปรับตัวอย่างจริงจัง อันดับ
ความสามารถในการแข่งขันของภาคการผลิตไทย (ที่มีผู้ประกอบการ ระดับ SME มากกว่า 98%) คงตกต่ําลงไปอีก เมื่อ
แข่งขันไม่ได้ ตามมาด้วยปัญหาการส่งออกที่จะตกต่ําลง  การยา้ยฐานการผลิต ปัญหาทักษะแรงงานและคุณภาพบุคลากร 
(ว่างงาน ทักษะที่มีอยู่เดิมก็จะไม่ได้พัฒนาต่อและมีแต่จะถดถอยลง ขาดแคลนแรงงานที่มี new skill set ที่จําเป็นในการ
ผลิตในยุคใหม่) ซึ่งอาจจะลุกลามไปสู่ปัญหาเศรษฐกิจกําลังซื้อภายในประเทศ รวมถึงการลดลงของเงินทุนไหลเข้าจากการ
ลงทุนทางตรงจากต่างประเทศในภาคการผลิต ความสามารถในการแข่งขันของประเทศลดต่ําลง ส่งผลกระทบต่อ GDP 
และทําให้ประเทศไทยไม่สามารถหลุดออกจากกับดักประเทศที่มีรายได้ปานกลาง 

 
อย่างไรก็ตาม ถึงแม้ว่า ระดับเทคโนโลยีความสามารถในการผลิตของไทยนั้น เมื่อเทียบกับประเทศที่โดดเด่นด้าน

เทคโนโลยีอย่างสหรัฐอเมริกาและยุโรป ถือว่ายังเป็นรองอยู่มาก ด้วยไทยไม่ได้มีรากฐานงานวิจัยพัฒนาในประเทศทางด้าน
เทคโนโลยีการผลิตเป็นทุนเดิมอย่างจริงจังต่อเนื่อง  แต่หากเปรียบเทียบกับประเทศในโซนเอเชียด้วยกัน โดยภาพรวมนั้น 
ระดับของเทคโนโลยีการผลิตในประเทศไทยในอุตสาหกรรมหลักๆ ถือว่ามีสถานภาพที่เทียบเคียงได้หรืออาจจะต่ํากว่าการ
ผลิตของประเทศจีน ญี่ปุ่น ไต้หวัน เกาหลีใต้ มาเลเซีย อยู่บ้าง โดยสถานประกอบการโรงงานผลิตระดบั SMEs ในประเทศ
ไทยโดยส่วนใหญ่น่าจะอยู่ในอุตสาหรรมยุคที่ 2 ตอนปลายเข้ามาในยุคที่ 3 ช่วงต้นบ้างแล้ว (อุตสาหกรรมยุคที่ 3 ใช้ระบบ
อัตโนมัติสร้างสินค้าแบบแมส ผลิตออกมาเหมือนกันจํานวนมาก) ในขณะที่อุตสาหกรรมในประเทศจีนใช้หุ่นยนต์และ
ระบบอัตโนมัติในการผลิตอย่างกว้างขวาง ซึ่งเป็นยุคที่ 3 เต็มตัว พร้อมๆกับที่จีนกําลังเร่งมือสร้างอุตสาหกรรมในยุคที่ 4 
หรือ Made in China 2025  
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ที่ผ่านมานั้น ภาคการผลิตไทยพยายามที่จะปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตในโรงงานสถานประกอบการด้วย
เทคนิคการจัดการต่างๆ ไม่ว่าจะเป็น ระบบ KANBAN, JIT,TQC, Six Sigma ฯลฯ และล่าสุด Lean Manufacturing และ 
TPS (Toyota Production System) ในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน  ซึ่งก็สามารถเพิ่มคุณภาพและผลิตภาพได้ผล
ในระดับหนึ่งแต่ก็ยากที่จะให้ได้ประสิทธิผลที่เหนือไปกว่านั้นแล้ว อีกทั้ง ยังเป็นเคร่ืองมือที่อิงและแปรผันตรงกับแรงจูงใจ
ในการทํางาน ความมีวินัย เอาใจใส่และตั้งใจมั่นของทีมงานบุคลากรทั้งระดับ operator จนถึงระดับบริหาร  ซึ่งในโลก
แห่งความเป็นจริง ก็ต้องยอมรับว่าแม้แต่จะควบคุมให้ได้ประสิทธิผลคงที่และยั่งยืนในแต่ละปี ก็ยังกระทําได้ยาก  ดังนั้น 
การที่โรงงานหนึ่งๆ จะก้าวผ่านขีดจํากัดดังกลา่ว และพัฒนาให้มีประสิทธิภาพ ผลิตภาพ และคุณภาพให้สูงข้ึนไปเหนือกว่า
ระดับเดิมๆ ได้และยั่งยืนกว่านั้น จําเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องนําเอาเทคโนโลยี/เคร่ืองจักรเข้ามาช่วยเสริมการทํางานของคนใน
การบริหารจัดการการผลิต หรือเข้ามาทดแทนแรงงานในบางส่วนของกระบวนการผลิต  และเทคโนโลยีหนึ่งที่มีความ
เหมาะสมและนํามาใช้อย่างได้ผล ก็คือ เทคโนโลยีระบบอัตโนมัตแิละหุ่นยนต ์        

  
ประกอบกับด้วยโครงสร้างพื้นฐานโดยรวมของไทยที่ยังดีกว่าอินเดีย และประเทศในกลุ่ม CLMV  ดังนั้น ในขณะ

นี้ที่อุตสาหกรรมยุคที่  4 กําลังเร่ิมต้น  ประเทศไทยจึงควรที่จะปรับกระบวนการทัศน์ มีการกําหนดทิศทางและมาตรการ
สนับสนุนเพื่อขับเคลื่อนอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศให้มุ่งหน้าไปสู่ยุคที่ 3 ตอนปลาย - 4 ได้แล้ว  กระบวนการผลิต
ใดที่ยังเน้นใช้แรงงานเข้มข้น กระบวนการผลิตใดที่ไม่ได้ใช้ทักษะข้ันสูง ควรปรับสู่การใช้ระบบอัตโนมัติและ/หรือหุ่นยนต์
ให้มากที่สุด และท้ายที่สุด ให้ประเทศในกลุ่ม CLMV หรือประเทศอินเดยีรับไปผลิตแทน ส่วนประเทศไทยก็ปรับทิศทางไป
เน้นการผลิตที่สร้างมูลค่าเพิ่มและนวัตกรรมให้มากข้ึน ซึ่งการผลิตด้วยเทคโนโลยีที่ทันสมัยและเป็นอัตโนมัติมากข้ึนใน
แบบ Smart Factory Automation หรือก้าวหน้าในแนวทางของ Industry 4.0 จะช่วยให้ทิศทางเป้าหมายนี้เป็นจริงได้ 
หากทุกฝ่ายที่เก่ียวข้องทั้งภาครัฐและเอกชนให้ความตระหนัก เข้าใจ และร่วมมือกันอย่างจริงจัง  

 
นอกเหนือจากแรงขับดันจากเหตุปัจจัยภายในด้านอันดับความสามารถการแข่งขันในการผลิตของประเทศไทยที่

มีแนวโน้มลดลงอย่างต่อเนื่อง และปัจจัยด้านความต้องการที่จะให้เกิดผลสัมฤทธิ์ทางการผลิตที่ เหนือกว่า Lean 
Manufacturing ที่ภาคการผลิตไทยควรที่จะต้องปรับตัวเข้าสู่ Smart Factory Automation แล้ว  ยังมีปัจจัยภายนอก
ด้านต่างๆ อาทิ ความต้องการในอนาคตของผู้บริโภคที่หลากหลาย มีความเป็นเฉพาะตัวมากข้ึน วงจรชีวิตผลิตภัณฑ์ที่สั้น
ข้ึน ซึ่งส่งผลให้สายการผลิตในอนาคตต้องสามารถปรับจัดวางใหม่ได้ไม่ยุงยาก มีความยืดหยุ่นสูง ใช้พื้นที่น้อยลง ใช้เวลา
น้อยลงในการ set up ข้ึนสายการผลิตใหม่  ยังรวมถึงปัจจัยด้านความพร้อมของเทคโนโลยี IoT+ Embeded + Sensor  
ที่ปัจจุบันนั้น มี maturity ก้าวหน้าไปมากจนสามารถทําสิง่ใหม่ๆได้จากที่แต่เดิมทําไม่ได้ ซึ่งผู้เก่ียวข้องโดยตรงในภาคการ
ผลิตไทย และภาคส่วนที่เก่ียวข้องกับการวางนโยบาย มาตรการสนับสนุนต่างๆ ควรที่จะเปิดใจศึกษาเพื่อเตรียมพร้อม 
และนํามาประยุกต์ใช้เพื่อยกระดับความสามารถในการแข่งขันทางการผลิต และการจัดการทรัพยากรส่วนทีม่ีอยู่เดิม และ
ส่วนที่จะเสริมสนับสนุนเข้ามาใหม่ ให้ได้ผลสัมฤทธิ์เชิง Factory Productivity สูงสุด   
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แนวโน้มที่ปรากฏชัดมาระยะหนึ่งแล้วและจะยิ่งชัดเจนมากข้ึนในอนาคต ก็คือวงจรชีวิตผลิตภัณฑ์ที่สั้นลงจาก
ความต้องการของผู้บริโภคที่เปลี่ยนแปลงเร็ว ความต้องการต่อสินค้าประเภทเดียวกันนั้นจะมีความหลากหลายมากจนเร่ิม
เข้าสู่ความต้องการสินค้าแบบ customization หรือ make to order เฉพาะกลุ่ม/เฉพาะตนมากข้ึน ดังนั้น การผลิตใน
อนาคตจะต้องทําให้สามารถตอบสนองต่อความต้องการดั งกล่าวได้ด้วยการผลิตแบบ Small scale, Mass-
customization ในขณะที่ต้องพยายามใช้ resources/asset การผลิตที่มีอยู่เดิมนั้นให้มากที่สุด  เคร่ืองจักร/กระบวนการ
ผลิตในอนาคตจึงต้องมีความสามารถแบบ Adaptive, set up ง่ายและยืดหยุ่นต่อการ (re)configurable ดังนั้น 
สายการผลิตใน Smart Factory อนาคต จะถูกออกแบบให้เป็นในลักษณะ Modular Production System  ปรับเข้า-
ออกง่ายแบบ Plug and Produce  โดยสามารถใช้ต้นทุนและเวลาน้อยกว่าในการตั้ง (set up) หรือเพิ่มกําลังการผลิต 
(ramp-up) ของสายการผลิตได้  และแน่นอนว่าด้วยแนวโน้มของราคาที่ลดลงๆ และชนิดและความสามารถของหุ่นยนต์
อุตสาหกรรมในการผลิตที่มีให้เลือกใช้มากข้ึน ก็ยิ่งทําให้ภาพแนวโน้มการผลิตในแบบใหม่นี้ ก็ยิ่งชัดเจนข้ึน 

 
อีกหนึ่งแนวโน้มที่ปรากฏชัดมาระยะหนึ่งแล้วเช่นกันคิอ เทคโนโลยีอินเติร์เน็ตสําหรับทุกสรรพสิ่ง (IoT - 

Internet of Things) สําหรับอุตสาหกรรม consumer electronics และเร่ิมเติบโต มีการประยุกต์ใช้ในภาคการเกษตร 
(เช่น Smart Farming) และในภาคบริการ (Smart Services) ซึ่งในอนาคตอันใกล้  IoT จะขยับเคลื่อนเข้าไปในภาค 
Industrial sector มากข้ึนเป็นลําดับ เราจะได้เห็นอุปกรณ์เคร่ืองจักรหรือแขนหุ่นยนต์ในสายการผลิตแต่ละเคร่ืองที่จะเร่ิม
มี IP address ของตนเองและแสดงตัวตนอยู่ในสภาพแวดล้อม IoT ได้ เคร่ืองจักรหรือหุ่นยนต์ที่ smarter เหล่านี้เมื่อ
ทํางานร่วมกับ intelligent sensors / actuators จะสามารถสื่อสารระหว่างกันเองเสมือนกับเป็น digital voice 
เพื่อที่จะให้กลไกในกระบวนการผลิตด้วยเคร่ืองจักรทั้งหลายในสายการผลิตหนึ่งๆนั้น สามารถทํางานสอดประสานกัน 
ควบคุมได้แม้จากระยะไกลแบบ real time จากอีกซีกโลก และส่งข้อมูลการผลิตที่จําเป็นข้ึนไปสู่ระดับการประมวลผล
วิเคราะห์ในระดับชั้นต่างๆ ตั้งแต่ระดับสายการผลิตที่ตัวมันติดตั้งทํางานอยู่  ข้ึนไปสู่ระดับระบบควบคุมของทั้ง
สายการผลิต ไปจนถึงระดับชั้นการตัดสินใจของระบบจัดการการผลิต (Management Execution System–MES) 
ภายในพื้นที่โรงงานนั้น หรือแม้แต่โรงงานสาขาอ่ืนๆ  

 
สิ่งเหล่านี้ หากภาคส่วนที่ เก่ียวข้องในประเทศมีการตระหนักถึงความจําเป็นที่จะต้องปรับตัว  ริเร่ิมการ

เปลี่ยนแปลงอย่างเป็นรูปธรรม รวมถึงได้รับการส่งเสริมสนับสนุนอย่างต่อเนื่องจริงจังจากภาครัฐในการแปลี่ยนผ่านไปสู่
เทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย เป็นระบบอัตโนมัติ ก็ย่อมที่จะนําพาภาคการผลิตไทยให้สามารถพัฒนาอย่างเป็นข้ันตอน 
ขยับจากยุคปลาย 2.0 + ต้น 3.0 เคลื่อนไปสู่ยุค 4.0 ทั้งนี้  การผลิตแบบ Smart Factory Automation ที่พร้อมระดับ
หนึ่งจะนําไปสู่ผลลัพธ์ต่างๆ อาทิเช่น Cost efficient, High performance manufacturing, Most optimized energy 
consumption manufacturing และ Reliable, Near-Zero defect manufacturing ซึ่งล้วนเป็นปัจจัยสาํคัญทีจ่ะสร้าง
ความแตกต่าง และความสามารถในการแข่งขันในอนาคตให้กับอุตสาหกรรมการผลิตและบริการของไทยเมื่อเทียบกับ
ประเทศคู่แข่งขันที่อยู่รายรอบ และที่สําคัญอีกประการ จะเป็นรากฐานด้านเทคโนโลยีการผลิตที่จะก้าวไปสู่การผลิตสินค้า
ผลิตภัณฑ์มูลค่าสูงและสินค้านวัตกรรมที่การผลิตแบบเดิมๆ ไม่สามารถทําได้หรือทําได้ไม่ดีเท่า ดังนั้น การปรับเปลี่ยนไปสู่
รูปแบบการผลิตด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ (Automation and Robots) ระบบปัญญาประดิษฐ์ 
(Artificial Intelligence) และการจัดการด้านข้อมูลสารสนเทศ สื่อสารโทรคมนาคมสมัยใหม่ (ICT) จึงเป็นสิ่งที่จําเป็น
อย่างยิ่งในการเสริมสร้างความสามารถในการแข่งขันของอุตสาหกรรมไทยได้อย่างเข้มแข็งมั่นคง และในการเพิ่มอันดับขีด
ความสามารถของประเทศไทยในระดับสากลที่ยั่งยืน  
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ทั้งนี้ โปรแกรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์จะสามารถพัฒนาสร้างเครือข่ายของกลุ่มนักพัฒนาเทคโนโลยี และ
สนับสนุนให้เกิดความร่วมมือในการพัฒนาโครงการวิจัย พัฒนา และวิศวกรรมที่ตอบสนองต่อความต้องการของกลุ่มผู้ใช้
ประโยชน์ทั้งในภาคอุตสาหกรรมการผลิตและการบริการ และผู้ประกอบการกลุ่มที่ออกแบบ ผลิตเคร่ืองจักรอัตโนมัติ/
หุ่นยนต์ และติดตาม ผลักดันให้เกิดการขยายผลไปสู่การสร้างผลกระทบทางเศรษฐกิจ การขยายผลเชิงพาณิชย์ รวมถึง
การลงทุนด้านการวิจัยพัฒนาอย่างต่อเนื่อง โดยดําเนินการในเชิงบูรณาการควบคู่ สอดคล้องไปกับทิศทางการขับเคลื่อนไป
ตามยุทธศาสตร์ชาติ ระยะ 20 ปีเพื่อก้าวสู่ประเทศไทย 4.0  ของคณะกรรมการในโครงการประชารัฐ ด้าน Innovation  
และ Digital Economy  อนุกรรมการเร่งรัดพัฒนาเขตเศรษฐกิจคลัสเตอร์หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ  ในขณะเดียวกัน ก็
สามารถให้การสนั บสนุ น  ร่วมพัฒ นาโครงการความ ร่วมมื อ กับ โครงการตาม  Agenda based อ่ืนๆ  ของ
กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  คณะทํางานด้าน Digital Manufacturing Platform ตลอดจนถึงโปรแกรมวิจัย
ต่างๆที่เก่ียวข้องและฝ่ายงานพัฒนาธุรกิจเทคโนโลยีภายในสวทช.  
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ขอบเขตการดําเนินงาน  

ด้วยที่มาและความสําคัญตามที่ได้กล่าวมาข้างต้น หากภาครัฐและภาคอุตสาหกรรมการผลิตของไทยจะได้
ตระหนัก ศึกษาเรียนรู้และร่วมมืออย่างจริงจังในการกําหนดลําดับความสําคัญและวางทิศทาง เป้าหมายการพัฒนาภาค
การผลิตไทยให้ขยับเข้าสู่ Smart Factory Automation ในปี พ.ศ. 2568 (ค.ศ.2025) และวางเป้าหมายย่อยในแต่ละ
ระยะ 5 ปี (โดยอาจจะเลือกและเร่ิมจากอุตสาหกรรมรายสาขาที่มีโครงสร้างและเทคโนโลยีที่ค่อนข้างพร้อม)   ในการนี ้
สวทช. โดยโปรแกรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ ฝ่ายบริหารคลัสเตอร์และโปรแกรมวิจัย สามารถร่วมอยู่ในกระบวนการ
ขับเคลื่อนสู่ประเทศไทย 4.0 นี้ได้ด้วยการเป็นกลไกหนึ่งในด้านผู้ปฏิบัติ (Implementor) ในการเชื่อมโยงกลไก ทรัพยากร
สนับสนุนต่างๆที่มีอยู่ ผลักดันการคิดค้นพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยีด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์เพื่อร่วมขับเคลื่อน
การเปรับเปลี่ยนภาคอุตสาหกรรมไทยสู่อุตสาหกรรม 4.0 ด้วยภารกิจหลักๆ อาทิ การสนับสนุนการพัฒนาโครงการ
งานวิจยัพัฒนาและวิศวกรรม  การพัฒนาบุคลากรและสร้างเครือข่ายนักวิจัยและผู้ประกอบการที่ผลิตหุ่นยนต์/เคร่ืองจักร
อัตโนมัติ การสนับสนุนด้านพัฒนาโครงสร้างพื้นฐานเพื่อการพัฒนาและถ่ายทอดเทคโนโลยี เช่น การจัดตั้งศูนย์ความเป็น
เลิศเพื่อการวิจัยพัฒนาด้าน Smart Factory Automation การดําเนินการให้มีโรงงาน/สายการผลิตต้นแบบเพื่อสาธิตการ
ยกระดับการผลิตด้วยเทคโนโลยีในแนวทางอุตสาหกรรม 4.0 (Industry 4.0) หรือข้ึนสู่รูปแบบโรงงานอัจฉริยะที่เป็นระบบ
อัตโนมัติทั่วทั้งโรงงาน (Fully Automated Factory) และนําไปสู่การขยายผลต้นแบบสู่การปรับประยุกต์ใช้ตาม
สภาพแวดล้อม ความเหมาะสมของแต่ละสถานประกอบการในแต่ละอุตสาหกรรมภาคการผลิตในระยะต่อไป เป็นต้น  
การสนับสนุนเหล่านี้ย่อมมีส่วนช่วยเสริมสร้างความได้เปรียบในการแข่งขันด้านการผลิตของผู้ประกอบการไทย และ
อาจจะมีส่วนช่วยผลักดันอันดับตัวชี้วัดผลิตภาพของประเทศให้สามารถไต่ระดับสูงข้ึนไปได้เป็นลําดับ 
 

ระบบอัตโนมัติในโรงงานอัจฉริยะ (Smart Factory Automation) ในที่นี้ จะหมายถึงการพัฒนา upgrade ให้
ระบบการผลิตแบบเดิมในสถานประกอบการมีประสิทธิภาพสูงข้ึนในมิติที่สําคัญๆ เช่นกระบวนการผลิตที่สั้นลง การ
ตรวจสอบคุณภาพ การควบคุมวัตถุดิบ/สินค้าคงคลังและการจัดการด้านลอจีสติกส์ การควบคุมและจัดการด้านการใช้
พลังงานและการซ่อมบํารุงเคร่ืองจักร เป็นต้น การเพิ่มความสามารถให้เคร่ืองจักรอัตโนมัติที่มีอยู่เดิมแบบ stand alone 
สามารถสื่อสารสัญญาณข้อมูลกับเคร่ืองจักรอ่ืนๆในสายการผลิต/ในพื้นที่โรงงานได้ โดยการผนวกเอาเทคโนโลยี sensor 
และ ICT เข้ามาเพื่อทําให้เคร่ืองจักรนั้นฉลาดข้ึน ตัดสินใจสั่งการ/ทํางานร่วมกับเคร่ืองจักรอ่ืน ได้อย่างสอดรับกัน โดยใช้
คนไปเก่ียวข้องด้วยน้อยที่สุด นอกจากนั้นยังหมายถึง การพัฒนาฐานข้อมูลระบบติดตามสถานะการผลิต (real time 
monitoring system) และซอฟต์แวร์ระบบบริหารจัดการการผลิตตลอดโซ่อุปทาน ตั้งแต่การรับวัตถุดิบ การผลิต จนถึง
การส่งมอบผลิตภัณฑ์และบริการ  การบูรณาการความสามารถทางเทคโนโลยีทั้งหมดนี้จะสามารถปรับเปลี่ยนโรงงานๆ 
หนึ่ง ไปสู ่Smart factory ดังแสดงในกรอบบน ของรูปที่ 1  

รายละเอียดโปรแกรมวิจัย 
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รูปที่ 1 การพัฒนาปรับปรุงระบบการผลิตในโรงงานให้มีสมรรถนะสูงข้ึนด้วยเทคโนโลยี ICT   

 
ทั้งนี้  การสนับสนุนงานวิจัยพัฒนา และวิศวกรรมของโปรแกรมฯ ในการพัฒนาศักยภาพการผลิตของ

ผู้ประกอบการด้วยเทคโนโลยี Automation & Robotics ใน SPA3 จะแบ่งออกเป็น 3 กรอบงานวิจัยที่จะดําเนินควบคู่
กันไป  กล่าวคือ กรอบวิจัยที่ 1 : มุ่งเน้นปรับปรุงกระบวนการผลิตเดิมในสถานประกอบการให้เป็น “smarter factories” 
มีประสิทธิภาพและผลิตภาพที่สูงข้ึนอย่างมีนัยสําคัญ คลอบคลุมในทุกมิติสําคัญตามที่ระบุข้างต้น เป็นแผนในระยะสั้น-
กลาง กรอบวิจัยที่ 2 : เป็นการเตรียมพร้อมด้านเทคโนโลยีที่จะเปลี่ยนผ่านรูปแบบการผลิตไปสู่ Smart Automation ใน
แนวทาง industry 4.0 เต็มรูปแบบในปีพ.ศ.2568 ซึ่งยังต้องมีการศึกษาเตรียมพร้อม มีการวิจัยพัฒนาในประเทศอย่าง
ต่อเนื่องในระยะยาว และ กรอบวิจัยที่ 3 :  การสนับสนุนงานวิจัยพัฒนาด้านเทคโนโลยีหุ่นยนต์เพื่อช่วยการผลิตใน
อุตสาหกรรม หุ่นยนต์เพื่องานบริการ และเคร่ืองจักรกลเฉพาะทาง  

Automation & Robotic : SPA3 & beyond

(1) Process Improvement & Optimization 
(2) Computer Vision for Quality Inspection
(3) Inventory control & Logistics Management 
(4) Energy Control & Optimization
(5) Preventive Machine Maintenance
(6) Remote,Real-time Performance Monitoring

Smart Automation
( 2562 - 2564 )

AI & Robot; IoT & M2M ; 
Cyber Physical System ; Self-
Configurable Modular System; 
Big Data Analytics;  Cloud 
Computing; 

Upgraded Factory Automation
( 2560 – 2562)

 
รูปที่ 2 ภาพรวมของชุดกรอบงานวิจัยของโปรแกรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ ในระยะ SPA 3  
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 ทั้งนี้  กรอบของชุดโครงการวิจัยในระยะ SPA3 อาจจะแยกได้เป็น 2 ระยะ ดังรูปที่  2 ในเชิงมิติของการ
พัฒนาการความก้าวหน้าของเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์เพื่อนําไปปรับใช้ในการเพิ่มประสิทธิภาพ คุณภาพ และ
การเพิ่มผลิตภาพของกระบวนการผลิตโดยรวม ตั้งแต่ต้นทางนําเข้าจัดเก็บวัตถุดิบ จนกระทั่งปลายทางของผลิตภัณฑ์ การ
จัดเก็บและกระจายสินค้า รวมถึงการเพิ่มความสามารถในการแข่งขันด้วยนวัตกรรมการผลิต ดังนี้ :  
 
 ระยะที่ 1 (ปี 2560 - 2562) : เน้นกรอบงานวิจัยที่ใช้เทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ในการอัปเกรด
กระบวนการผลิตเดิมในสถานประกอบการ ชุดโครงการวิจัยจะช่วยปรับปรุงประสิทธิภาพ และคุณภาพการผลิต ทดแทน
การใช้แรงงาน ลดข้ันตอนกระบวนการการผลิตและการซ่อมบํารุง รวมถึงลดต้นทุนการใช้พลังงาน ฯลฯ ดังรูปที่ 2 และ 3  
 
(หมายเหตุ: กรอบงานวิจัยในระยะนี้ จะมีงานวิจัยพื้นฐาน และงานศึกษาวิจัยเชิงนโยบายในการพัฒนาเทคโนโลยีใน 
ecosystem ของอุตสาหกรรม 4.0 รวมอยู่ด้วย) 

• ชุดโครงการรวมกระบวนการผลิตหลายขั้นตอนเข้าในขั้นตอนเดียว (Process Integration)

• ขุดโครงการใช้ระบบประมวลผลภาพดว้ยคอมพิวเตอร์ในกระบวนการตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑ์
แบบอัตโนมัต ิ(Automatic Inspection with Computer Vision /Automatic Jig Fixture )

• ชุดโครงการพัฒนาระบบจดัการตดิตามตรวจสอบวัตถดุิบ/สินค้าคงคลัง(Automatic Warehouse 
Management)

• ชุดโครงการระบบตดิตามผลและฐานขอ้มูลการผลิตในกระบวนการเป้าหมายได้แบบทันท่วงท ี(Real 
time Process /Performance Monitoring)

• ชุดโครงการพัฒนาระบบการจัดการซอ่มบํารุงเครื่องจักรแบบอัตโนมัต ิ(Predictive & Self-
Scheduled Maintenance System) 

• ชุดโครงการพัฒนาระบบการควบคุมและลดการใช้พลังงานแบบอัตโนมัตใินกระบวนการผลิต 
(Energy Control & Optimization)

• โครงการทํา pre-assessment ในการพัฒนาติดตั้งระบบอัตโนมัติให้กับกระบวนการผลิตเป้าหมาย
ในสถานประกอบการ (Automation State Assessment)  ผลลัพธ์ท่ีได้ จะเป็นการจัดทําแนว
ทางการพัฒนาระบบอัตโนมัติท่ีเหมาะสม (Automation Development Roadmap) ในแต่ละ
กลุ่มที่มีศักยภาพเพ่ือพัฒนายกระดับเทคโนโลยีการผลิตในสถานประกอบการไปสู่ยุค 4.0

Upgrade โรงงานเป็น Smart Factory : Phase 1

 
รูปที่ 3 ภาพรวมของชุดกรอบงานวิจัยที่มุ่งในการอัปเกรดเทคโนโลยี เตรียมโรงงานสู่ Smart Factory  

 
 ระยะที่ 2 (ปี 2562 - 2564) : ขยายสู่กรอบงานวิจัยที่เป็นการบูรณาการและประยุกต์ร่วมกันระหว่างเทคโนโลยี
ระบบอัตโนมัติ เทคโนโลยีปัญญาประดิษฐ์และหุ่นยนต์ อุปกรณ์เทคโนโลยีและเทคโนโลยีอินเทอร์เน็ตสําหรับทุกสรรพสิ่ง 
(IoT) ระบบCyber Physical System (CPS) และเทคโนโลยีข้ันสูงทางด้านการจัดการข้อมูลสารสนเทศ การสื่อสารและ
โทรคมนาคม ในการปรับเปลี่ยนกระบวนการออกแบบ การทดสอบ การผลิต และการจัดการตลอดโซ่อุปทานในสถาน
ประกอบการเข้าสู่รูปแบบ Smart Manufacturing ตามแนวทางอุตสาหกรรม 4.0  ชุดโครงการในกรอบงานวิจัยนี้ แสดง
ไว้ดังรูปที่ 2 และ 4  โดยได้รวบรวมรายละเอียดของระบบโครงสร้างและเทคโนโลยีที่อยู่ใน ecosystem ของ Industry 
4.0 ไว้ในภาคผนวก ข.    
 



-8- 

 

           

 

  

Smart Automation : SPA3 (phase 2) 

 
รูปที่ 4  ชุดกรอบงานวิจัยที่มุง่ในการเสริมสมรรถนะเทคโนโลยใีนโรงงานสู่ platform: Smart Manufacturing  

 
ทั้งนี้ ตลอดระยะ SPA3 อีกหนึ่งภารกิจหลักของโปรแกรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ คือ การกระตุ้น สนับสนุน

ให้เกิดงานวิจัยพัฒนาด้านเทคโนโลยีหุ่นยนต์เพื่อช่วยการผลิตในอุตสาหกรรม (Industrial Robot) เคร่ืองจักรกลในภาค
การเกษตร และหุ่นยนต์เพื่องานบริการ (Service Robot) และผลักดันให้มีการนําไปใช้สร้างมูลค่าเพิ่ม แก้ปัญหาใน
กระบวนการผลิตในภาคอุสาหกรรม รวมถึงนําหุ่นยนต์ไปใช้ในเชิงพาณิชย์หรือช่วยเหลือสังคม แก้ปัญหาเฉพาะทางในภาค
บริการ ตลอดจนเป็นกลไกในการสนับสนุน สร้างความสามารถในการแข่งขันให้กับผู้ประกอบการไทยที่ผลิตหุ่นยนต์และ
ระบบอัตโนมัติ  สําหรับชุดโครงการวิจัยในการพัฒนาเทคโนโลยีด้านหุ่นยนต์ ได้แสดงไว้ดังรูปที่ 5  
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เป้าหมาย:ยกระดบัระบบการผลิตที�มีผลิตภาพและมาตรฐานสูงขึ �น และรองรับการเป็นฐานการผลิตอตุสาหกรรมขั �นสูงในอนาคตอนัใกล้ เชน่ อิเล็กทรอนิกส์อจัฉริยะ 
(Smart Electronics) ยานยนต์สมยัใหม ่(Next-Generation Automotive) ฯลฯ ที�ต้องใช้หุน่ยนต์อตุสาหกรรม และหุน่ยนต์บริการจํานวนมาก รองรับการทํางาน
เป็นเครือข่ายการเชื�อมตอ่ และเทคโนโลยีบนฐานอตุสาหกรรม 4.0 (Industry 4.0)

ผลิตภัณฑ์
• ต้นแบบหุ่นยนตช์่วยในการนําเข้า/จดัเก็บ และค้นหา/นําออก ซึ�งวตัถดิุบ/ผลิตภณัฑ์จากชั �น วางในคลงัเก็บ
• ต้นแบบระบบหุ่นยนต์ช่วยลําเลียงขนสง่วตัถดุบิในพื �นที�การผลิต
• ต้นแบบของการประยกุต์ใช้หุ่นยนต์ หรือระบบ/อปุกรณ์สนบัสนนุตา่งๆ ที�จะช่วยเสริมประสิทธิภาพกระบวนการผลิตด้วยแขนกลหุ่นยนต์
• ต้นแบบหุ่นยนต์ขนาดเลก็สําหรับอตุสาหกรรมอิเลก็ทรอนิกส์อจัฉริยะ
• ต้นแบบหุ่นยนตเ์ฉพาะทาง สําหรับอตุสาหกรรมเกษตร และอตุสาหกรรมบริการ

ผลกระทบ
� เพิ�มผลกระทบทางเศรษฐกิจและสงัคม จากการเพิ�มปริมาณของอปุสงค์และอปุทานด้านหุน่ยนต์และระบบอตัโนมตัทีิ�ผลิตภายในประเทศ รวมถึงการ

เพิ�มประสิทธิภาพ ผลิตภาพ และความสามารถในสร้างนวตักรรมบนฐานอตุสาหกรรม 4.0 
� เพิ�มการลงทนุด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีหุ่นยนต์ ในภาคผลิตและบริการที�เกี�ยวข้อง

เทคโนโลยี
• Perception: sensors, 3D vision, image processing, motion tracker, VR

• Cognition: AI, deep learning, artificial neural network

• Computation: algorithms, software control, embedded, control unit, user interface & communication

• Mechatronics : mechanical design, robot components, power units, end effectors, teaching pendant

• Integration & Applications : system integration, standard & testing,  applications development

อุตสาหกรรมต้นนํ้า อุตสาหกรรมกลางน้ํา อุตสาหกรรมปลายนํ้า

iiอิเล็กทรอนิกส์ หุ่นยนต์ และ automation เพื#ออุตสาหกรรมและงานบริการ

 
รูปที่ 5 ชุดกรอบงานวิจัยในการพัฒนาต้นแบบหุ่นยนต์และเทคโนโลยสีนบัสนุนที่เก่ียวข้อง 

 

 
กลุ่มเป้าหมาย (ผู้ได้รับประโยชน)์ 

ผู้ประกอบการภาคเอกชน/กลุ่มผู้ใช้งานภาครัฐที่จะเป็นผู้ร่วมในโครงการ RDE และเป็นผู้ใช้ประโยชน์ของผลงาน
ที่พัฒนาข้ึนในโครงการ และ/หรือได้รับประโยชน์ในเชิงของการพัฒนาทักษะความสามารถของบุคลากร ตัวอย่างของกลุ่ม
นี้ เช่น 
 

1) กลุ่มผู้ใช้ที่เป็นผูผ้ลิตในภาคอุตสาหกรรม : 
ผู้ใช้เป้าหมายกลุ่มหลัก จะเป็นผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเกษตร/อาหารแปรรูป, ชิ้นส่วนยานยนต์, ไฟฟ้า
อิเล็กทรอนิกส ์ 
ผู้ ใช้ เป้ าหมายกลุ่ มรอง จะเป็น ในกลุ่ ม  Creative Industry ที่ มีคุณลักษณะการผลิตแบบ mass-
customization อาทิ กลุ่มฉีดพลาสติก/ชึ้นรูปโลหะ, หีบห่อบรรจุภัณฑ,์ เฟอร์นิเจอร์ เป็นต้น 

2) กลุ่มผู้ประกอบการไทยที่เป็นผู้ออกแบบและผลิตหุ่นยนต์/เคร่ืองจักรอัตโนมัติ (รวมถึงเคร่ืองจักรกลทาง
การเกษตร) และทําการบูรณาการระบบอัตโนมัติ (System Integration) ให้กับผู้ใช้ในภาคอุตสาหกรรม   

3) กลุ่มผู้ใช้ในหน่วยงานภาครัฐ (ผ่านบัญชีสิ่งประดิษฐ์/นวัตกรรม) เช่น สถาบันการศึกษาตั้งแต่ระดับอาชีวะถึง
อุดมศึกษา กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน กรมอาชีวะศึกษา กรมโรงงาน เป็นต้น 
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ทรัพยากรที่มีในปัจจุบัน 
• บุคลากร  

บุคลากรภายในสวทช. ที่สามารถสนับสนุนงานวิจัยพัฒนา และวิศวกรรมให้กับโปรแกรมฯ ได้นั้นจะอยู่
ใน 2 ศูนย์แห่งชาติ กล่าวคือ ศูนย์เทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกส์และคอมพิวเตอร์แห่งชาติ โดยห้องปฏิบัติการวิจัย
ระบบ อัตโนมัติ ข้ันสู ง (Advanced Automation System Laboratory) ห้องปฏิบั ติการวิจัยนวัตกรรม
อินเทอร์เน็ต (Internet Innovation Laboratory) ศูนย์วิจัย TMEC เป็นต้น และศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุ
แห่งชาติ  โดยห้องปฏิบัติการวิจัยระบบอัตโนมัติสําหรับกระบวนการทางวัสดุ.(Automation for Material 
Processing) ดังมีรายละเอียดบางส่วนแสดงไว้ใน ภาคผนวก ข. 

สํ าห รับบุคลากรภายนอก สวทช. จะเป็นกลุ่ มอาจารย์นั กวิจัย ในมหาวิทยาลัย  ทั้ งใน เขต
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล และในเขตเศรษฐกิจภูมิภาค ที่มีการเรียนการสอนในสาขาวิชาวิศวกกรรมที่
เก่ียวข้องกับระบบอัตโนมัติ หุ่นยนต์ เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์ การจัดการสารสนเทศ การสื่อสารโทรคมนาคม 
เทคโนโลยีอุตสาหกรรม เป็นต้น 

• งบประมาณ 
แหล่งงบประมาณมาจากกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี สวทช. และจากภาคเอกชนในโครงการ 

RDE ที่อยู่ในรูปแบบร่วมให้ทุนวจิัย ในอนาคต อาจจะมีงบประมาณสนบัสนุนจากหน่วยงานในกระทรวงอ่ืน เช่น 
กระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงดิจิทัลเพื่อเศรษฐกิจและสังคม   

• เทคโนโลยีและองค์ความรู้ 
- Artificial Intelligent, optimization, neural network, robotics. 
- SCADA, real-time system, man-Machine interface. 
- Welding automation, natural rubber processing machine. 
- Motion control, industrial robot controls, robotics programming, visual servo.  
- Mechatronics, machine design, machine Vision, image processing, 3D vision. 
- Augmented reality/Virtual reality, simulation, CAD/CAM/CAE. 
- Embedded system, power electronics, sensors. 
- Software design, software engineering, IoT, data analytics, advanced math. 

 
ทั้ งนี้  องค์ความ รู้/เทคโนโลยีที่ ควรส่ งเส ริมพัฒนาให้ เกิด ข้ึน  คือ เทคโนโลยีที่ อยู่ ใน  Smart 

Manufacturing Platform เช่น  
- Cyber Physical Production System, Industrial Internet of Things (IIoT), Industrial Big Data  
- Collaborative robot 
- Machine to Machine communication  
- Reconfigurable manufacturing system 
- Additive manufacturing  
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พันธมิตรและเครือข่ายร่วมดําเนินงาน 
 หน่วยงานภาคเอกชน : เช่น สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย สมาคมเคร่ืองจักรกลไทย สมาคมรับช่วงการผลิต 
บริษัทต่างๆที่เป็นผู้ผลิตในภาคอุตสาหกรรม และบริษัทที่เป็นผู้รับออกแบบ ผลิตเคร่ืองจักรอัตโนมัติ/หุ่นยนต ์  

หน่วยงานภาครัฐ :  
กระทรวงอุตสาหกรรม - กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม กรมโรงงาน สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน สํานักเสรษฐ

กิจอุตสาหกรรม และบรรดาสถาบันต่างๆ ที่อยู่ภายใต้กระทรวงอุตสาหกรรม เช่น สถาบันไทยเยอรมัน สถาบันไฟฟ้าและ
อิเล็กทรอนิกส์ สถาบัน RFID สถาบันยานยนต์ สถาบันอาหาร เป็นต้น  
 กระทรวงแรงงาน : กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  
 กระทรวงศึกษาธิการ : มหาวิทยาลัย และสถาบันการศึกษาระดับเทคนิคอาชีวะข้ึนมา ที่กระจายตัวอยู่ตาม
จังหวัดเขตเศรษฐกิจต่างๆ  
 กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี : สวทน. สถาบันนวัตกรรมแห่งชาติ  DECC และฝ่ายงาน/โปรแกรมวิจัยที่
เก่ียวข้องในสวทช.    

กลุ่มเครือข่าย/คณะทํางานร่วมภาครัฐเอกชนที่เก่ียวข้องกับระบบอัตโนมัติ หุ่นยนต์ และอุตสาหกรรม 4.0 อาท ิ
เช่น คณะอนุกรรมการเร่งรัดพัฒนาเชตเศรษฐกิจคลัสเตอร์หุ่นยนต์ คณะทํางานด้านอุตสาหกรรม 4.0 ของสภา
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย กลุ่มผู้ประกอบการ Makers/ Startup ด้าน IoT เป็นต้น 
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การวิเคราะห์ปัจจัยเชิงกลยุทธ์จากสภาพแวดล้อมของโปรแกรมวิจัย 
 

สภาพแวดล้อมภายนอก (External Analysis) 
       โอกาส (Opportunities)  

1. ปัญหาต้นทุนแรงงานการผลิตสูงข้ึน และขาดแคลนแรงงานทําให้ภาคอุตสาหกรรมฯ จําเป็นต้องนําเอา
เทคโนโลยีเคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติเข้ามาเสริมในกระบวนการผลิต การวัด การตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพ  

2. ภาคอุตสาหกรรมมักจะนําเข้าเทคโนโลยีเคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์อุตสาหกรรมเข้ามาจาก
ต่างประเทศหรือสั่งผลิตโดยผู้ประกอบการ automation  ต่างประเทศ ซึ่งในหลายๆกรณี พบว่าเป็นการ
ลงทุนระบบที่เกินความจําเป็นเมื่อเทียบกับการใช้งานจริง  ใช้งานได้ไม่คุ้มค่า ไม่ตรงความต้องการ ซ่อม
บํารุงเองไม่ได้ พัฒนาปรับปรุงต่อยอดต่อไปเองไม่ได้ การออกแบบ พัฒนาระบบเครืองจักรอัตโนมัติข้ึน
ภายในประเทศจะตอบสนองการใช้งานที่คุ้มค่ากว่า ปรับปรุงพัฒนาต่อยอดได้เองง่ายกว่า และลดการนําเข้า
เทคโนโลยีจากต่างประเทศไปได้ส่วนหนึ่ง  

3. อุปกรณ์และเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติ หุ่นยนต์ และเทคโนโลยีกลุ่มอุตสาหกรรม 4.0  มีแนวโน้มที่จะได้รับ
การพัฒนาอย่างรวดเร็วและต่อเนื่องจนสามารถใช้ได้อย่างแพร่หลาย และต้นทุนต่อหน่วยลดลงพอที่จะ
ส่งผลให้เกิดการลงทุน พัฒนาประยุกต์ใช้งานในวงกว้างข้ึนสําหรับอุตสาหกรรมการผลิตและบริการ 

4. ผู้ประกอบการไทยด้าน Automation ที่มีศักยภาพสูง ก็เป็นโอกาสที่จะพัฒนาเทคโนโลยี นวัตกรรมและ
ผลิตภัณฑ์ Automation เป็นของตนเองและผลักดันสู่เชิงพาณิชย์ในตลาด AEC ที่ช่วยให้มี economy of 
scale  

5. มาตรการสนับสนุนส่งเสริมโดยภาครัฐให้เกิดอุตสาหกรรมหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติข้ึนในประเทศ โดย
ขับเคลื่อนผ่านอนุกรรมการเร่งรัดพัฒนาเขตเศรฐกิจคลัสเตอร์หุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติ และหน่วยงาน
หลกัภายใต้กระทรวงที่เก่ียวข้อง 

6. อุตสาหกรรมสนับสนุนต่อเนื่องในประเทศ เช่น ชิ้นส่วนเคร่ืองจักรกล ไฟฟ้าอิเล็กทรอนิกส์ อุปกรณ์/
ซอฟต์แวร์วัดคุม งาน CAD/CAM/CAE  ระบบควบคุมสมองกลแบบฝังตัว ฯลฯ จะได้รับผลประโยชน์ และ
นําไปสูก่ารลงทุนวิจัยพัฒนาเพิ่มเติมภายในประเทศสู่เทคโนโลยีต้นน้ําของอุตสาหกรรมสนับสนุนเหล่านั้น 

 
       

การกําหนดกลยุทธโ์ปรแกรมวิจัย 
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 ภัยคุกคาม (Threats) 
1. การเปลี่ยนแปลงของผลิตภัณฑ์และการแข่งขันทางการผลิตในยุคปัจจุบันที่จําเป็นต้องใช้เทคโนโลยีระบบ

อัตโนมัติมาช่วยในการผลิตที่ เที่ยงตรง แม่นยํา มีประสิทธิภาพมากยิ่งๆข้ึน จะทําให้ทั้ งผู้ผลิตใน
ภาคอุตสาหกรรม และผู้ประกอบการสร้างเคร่ืองจักรไทยที่ไม่ปรับตัว ไม่เตรียมพร้อมที่จะลงทุนปรับปรุง
เทคโนโลยีการผลิตเพิ่มเติม จะสญูเสียความสามารถในการแข่งขันไปได้ในที่สุด   

2. วงการอุตสาหกรรมและวงการวิชาการไทยยังขาดการสั่งสมฐานองค์ความรู้พื้นฐานเชิงลึก ความเชี่ยวชาญใน
การออกแบบ พัฒนาเทคโนโลยีอัตโนมัติข้ันสูงและหุ่นยนต์อุตสาหกรรมซึ่งเป็นเทคโนโลยีระดับสูงและต้อง
ใช้งบประมาณและระยะเวลาในการลงทุนวิจัยพัฒนามาก  

3. ปัญหาการเข้าถึงแหล่งวัตถุดิบ ข้ินส่วนมาตรฐานที่ต้องใช้ ยังต้องนําเข้าจากต่างประเทศและซื้อจากแหล่ง 
Global Agent ที่ประเทศสิงคโปร์/มาเลเซีย และมีผลทําให้เกิดต้นทุนทางภาษี การจัดการทางโลจีสติกส์ 
เป็นสาเหตุหลักที่ทําให้ราคานําเข้ามาสูงกว่าคู่แข่ง และต้นทุนเวลาในการรอคอยการส่งมอบชิ้นส่วนเข้ามา
ประกอบในงาน มีผลต่อความเชื่อถือในเวลาส่งมอบงานให้ลูกค้า 

4. แรงงานฝีมือช่างเทคนิคที่จะป้อนสู่วงการ automation มีจํานวนลดลง ส่วนใหญ่มุ่งหน้าไปการศึกษา
ระดับป.ตรี ช่างเทคนิคที่มีความเชี่ยวชาญ อดทน มีประสบการณ์สูงในภาคปฏิบัติจริงมีแนวโน้มน้อยลง
เร่ือยๆ ในขณะที่ความต้องการงานด้าน automation ของอุตสาหกรรมกําลังมากข้ึนๆ  

5. ไม่มีการรับรองมาตรฐานคุณภาพผลิตภัณฑ์เป็นทางการ หรือหากมีการรับรอง ก็ไม่ได้รับประกันว่าผู้ใช้ใน
อุตสาหกรรมไทยจะเชื่อมั่น อุดหนุนส่งเสริมผลิตภัณฑ์คนไทยด้วยกันเอง 

 

สภาพแวดล้อมภายใน (Internal Analysis) 
       จุดแข็ง (Strength)  

1. สวทช.มีบุคลากรนักวิจัย/วิศวกรประจําห้องปฏิบัติการที่ทํางานเก่ียวข้องกับเทคโลยีอัตโนมัติและหุ่นยนต์ 
รวมจํานวนมากกว่า 50 คน มีโอกาสที่โจทย์วิจัยต่างๆ จะมีผู้ชํานาญการที่สนใจรับดําเนินการวิจัยพัฒนา  

2. นักวิจัยสวทช. มีประสบการณ์ความสามารถทางด้าน Machine/Electronic/System Design, Process 
Optimization, Software Development ซึ่งเป็นองค์ประกอบหนึ่งที่สําคัญของการพัฒนาเทคโนโลยี
ระบบอัตโนมัติและเป็นส่วนที่เติมเต็มการพัฒนาเทคโนโลยีให้กับผู้ประกอบการไทยได ้

3. โปรแกรมฯ สามารถช่วยลดความเสี่ยงในการวิจัยพัฒนา สร้างต้นแบบด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ของ
ภาคอุตสาหกรรมด้วยการสนับสนุนงบประมาณในโครงการ ทั้งนี้ โปรแกรมฯ มีประสบการณ์และฐาน
เครือข่ายในการทํางานสนับสนุนผู้ประกอบการไทยด้าน Automation และภาคอุตสาหกรรม (เช่น HDD, 
ชิ้นส่วนยานยนต์) จึงมีความพร้อมมากข้ึนที่จะเชื่อมโยงต่อยอด ขยายผลการสนับสนุนในวงกว้างมากข้ึน สู่
กลุ่มเป้าหมายในอุตสาหกรรมกลุ่มอ่ืนๆ และกลุม่วิสาหกิจตามภูมิภาค 

4. ภายใต้โครงสร้างองค์กรสวทช. จะมีหน่วยงานฝ่ายต่างๆ ที่จะช่วยเสริมสนับสนุน จัดกิจกรรมกระตุ้นให้
ภาคเอกชนลงทุนด้านการวิจัยพัฒนา จัดให้มีสิทธิประโยชน์ต่างๆ รวมถึงงานบริการที่เก่ียวข้องตลอดห่วงโซ่
การทําโครงการวิจัยไปจนถึงการตรวจสอบด้านมาตรฐาน ไปสู่การถ่ายทอดเทคโนโลยี ขยายผลเชิงพาณิขย์ 
สร้างความร่วมมือกับต่างประเทศ  
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จุดอ่อน (Weakness) 
1. บุคลากรวิจัยในสวทช.ที่มีประสบการณ์สูงและมีความพร้อมจะทํางานที่เป็นโจทย์จากภาคเอกชนซึ่งมีความ

คาดหวังสูง มีจํานวนจํากัด อีกทั้ง มีทางเลือกของแหล่งทุนสนับสนุนภายในศูนย์แห่งชาติเอง รวมถึงแหล่ง
ทุนภายนอกอ่ืนๆ  

2. บุคลากรวิจัยในสวทช.ที่มีความเชี่ยวชาญในเทคโนโลยีการผลิตในอนาคต เช่น ทางด้าน Cyber Physical 
System, Industrial IoT, M2M, Collaborative Robot สําหรับงานในภาคอุตสาหรรมการผลิต ที่ยังถือได้
ว่าเป็นเร่ืองใหม่ในประเทศไทย ยังมีจํานวนน้อย 

3. โปรแกรมฯ ยังมีฐานข้อมูลการสํารวจวิเคราะห์ความต้องการเทคโนโลยีฯที่ไม่มากพอ รวมถึงแผนที่นํา
ทางการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ในประเทศ 

4. โปรแกรมฯ ยังไม่เป็นที่รู้จักในแวดวงอุตสาหกรรม และยังขาดช่องทาง เคร่ืองมือในการประชาสัมพันธ์ในวง
กว้าง  
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TOWS Matrix 
 

 
 
 
                       Internal Factor 
 
 
 
 
    External Factor 

Strengths (S) – จุดแข็ง 
1. ศอ. ศว. มี Lab วิจัยด้าน 
Automation & Robotic  
2. มกีลไกความร่วมมือ ฐานเครือข่ายใน
การพัฒนาโครงการความร่วมมือดา้น 
RDE ท่ีต่อเนื่องมาจาก SPA2 
3. มงีบประมาณสนับสนุนการพัฒนา
ต้นแบบโครงการ 
4. มีกลไกสนับสนุนอ่ืนๆจากหน่วยงาน
ร่วมภายในสวทช.ในการขยายผล สร้าง
ความร่วมมือกับต่างประเทศ 

Weaknesses (W) – จุดอ่อน 
1. นักวิจัยในสวทช.ท่ีมุ่งทํางานกับ
ภาคอุตสาหกรรมการผลิต มีจํานวน
จํากัด 
2. นักวิจัย สวทช.ท่ีเช่ียวชาญในกลุ่ม
เทคโนโลยีอุตสาหกรรม 4.0 ยังไม่
เพียงพอ 
3. ฐานข้อมูลการสาํรวจวิเคราะหค์วาม
ต้องการเทคโนโลยฯีท่ียังไมม่ากพอ 
4 .โปรแกรมฯ ยังไมเ่ป็นท่ีรู้จักในแวด
วงอุตสาหกรรม และยังขาดช่องทาง
เครื่องมือในการประชาสัมพันธ์ ในวง
กว้าง  

Opportunities (O) – โอกาส 
1. ความต้องการใช้ระบบอัตโนมตัแิละ
หุ่นยนต์มากข้ึนจากปญัหาต้นทุน
แรงงานการผลิตท่ีสูงข้ึน และขาดแคลน
แรงงาน  
2. อุปกรณ์และเทคโนโลยรีะบบ
อัตโนมัติ หุ่นยนต์ และเทคโนโลยีใน
กลุ่มอุตสาหกรรม 4.0  มีแนวโน้มท่ีจะ
ได้รับการพัฒนาอย่างรวดเร็วและ
ต่อเนื่องจนสามารถใช้ได้อย่าง
แพร่หลายสําหรับอุตสาหกรรมการผลติ 
3. SI ศักยภาพสูงพร้อมท่ีจะพัฒนา
เทคโนโลยี นวัตกรรมและผลิตภัณฑ์ 
Automation & Robotic เป็นของ
ตนเองและผลักดันสู่เชิงพาณิชย์ใน
ตลาด AEC  
4. มาตรการสนับสนุนส่งเสริมโดย
ภาครัฐให้เกิดอุตสาหกรรมหุ่นยนต์และ
ระบบอัตโนมัติข้ึนในประเทศ  
5. อุตสาหกรรมต้นน้ําและอุตสาหกรรม
สนับสนุนต่อเนื่องในประเทศ จะได้รับ
ผลประโยชนม์ากข้ึน 

SO strategies 
กลยุทธ์ 1 : ผลักดันและสนับสนุนทีม
วิ จั ย  แ ล ะ ผู้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร ส ร้ า ง
เค ร่ืองจักรระบบอัตโนมั ติ  เข้าร่วม
วินิจ ฉัยกระบวนการผลิตในสถาน
ประกอบการกลุ่มเป้าหมาย และนําไปสู่
โครงการวิจัยและพัฒนาปรับปรุง
(upgrade) กระบวนการผลิ ตของ
สถานประกอบการให้ เป็ น  smart 
factory automation รวมถึ งส ร้าง
โอ ก าส ค ว าม ร่ ว ม มื อ ใน ก ารว า ง 
roadmap ไปสู่ รูปแบบการผลิตใน
แนวทาง Industry 4.0 ในอนาคต 

WO strategies 
กลยุทธ์ 2 : สนับสนุนผู้ประกอบการ
กลุ่ ม  System Integrator ใน การ
พั ฒ น า ต้ น แบบ ผลิ ตภั ณ ฑ์ ด้ าน
หุ่นยนต์/เคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติท่ีมี
ศักยภาพในเชิ งพาณิข ย์ รวมถึ ง
ผลักดันให้สามารถใช้ประโยชน์ต่อ
ยอดผ่านบัญชีสิ่งประเดิษฐ์/บัญชี
นวัตกรรม 
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                       Internal Factor 
 
 
 
 
    External Factor 

Strengths (S) – จุดแข็ง 
1. ศอ. ศว. มี Lab วิจัยด้าน 
Automation & Robotic  
2. มกีลไกความร่วมมือ ฐานเครือข่ายใน
การพัฒนาโครงการความร่วมมือดา้น 
RDE ท่ีต่อเนื่องมาจาก SPA2 
3. มงีบประมาณสนับสนุนการพัฒนา
ต้นแบบโครงการ 
4. มีกลไกสนับสนุนอ่ืนๆจากหน่วยงาน
ร่วมภายในสวทช.ในการขยายผล สร้าง
ความร่วมมือกับต่างประเทศ 

Weaknesses (W) – จุดอ่อน 
1. นักวิจัยในสวทช.ท่ีมุ่งทํางานกับ
ภาคอุตสาหกรรมการผลิต มีจํานวน
จํากัด 
2. นักวิจัย สวทช.ท่ีเช่ียวชาญในกลุ่ม
เทคโนโลยีอุตสาหกรรม 4.0 ยังไม่
เพียงพอ 
3. ฐานข้อมูลการสาํรวจวิเคราะหค์วาม
ต้องการเทคโนโลยฯีท่ียังไมม่ากพอ 
4 .โปรแกรมฯ ยังไมเ่ป็นท่ีรู้จักในแวด
วงอุตสาหกรรม และยังขาดช่องทาง
เครื่องมือในการประชาสัมพันธ์ ในวง
กว้าง  

Threats (T) – ภัยคุกคาม 
1. ยังมผีู้ผลิตในภาคอุตสาหกรรม และ
ผู้ประกอบการสร้างเครื่องจักรไทย
จํานวนมากท่ีไมพ่ร้อมปรับตัว ไม่
เตรยีมพร้อมท่ีจะลงทุนปรับปรุง
เทคโนโลยีการผลติจากเดิม 
2. การออกแบบ พัฒนาเทคโนโลยี
อัตโนมัติข้ันสูงและหุ่นยนต์อุตสาหกรรม
ซึ่งเป็นเทคโนโลยีระดับสูงต้องใช้
งบประมาณและระยะเวลาในการลงทุน
วิจัยพัฒนามาก 
3. ปัญหาการเข้าถึงแหล่งวัตถุดิบใน
ราคาต้นทุนท่ีแข่งขันได ้ข้ินส่วน
มาตรฐานท่ีต้องใช้ ยังต้องนําเข้าจาก
ต่างประเทศเป็นหลัก 
4. แรงงานฝีมือช่างเทคนิคท่ีจะป้อนสู่
วงการ automation มีจํานวนลดลง 

ST strategies 
กลยุทธ์ 3 :  พัฒนาความร่วมมือกับ
กลุ่มเครือข่ายการทํางานเพ่ือการวิจัย
พัฒนา การจัดทําโครงการต่างๆเพ่ือ
การพัฒนาอุตสาหกรรมด้วยเทคโนโลยี
ระบบ อั ต โน มั ติ แ ล ะ หุ่ น ยน ต์ ข อ ง
หน่วยงานองค์กรท้ังภาครัฐและเอกชน 
รวมถึงกลุ่มเครือข่ายทางด้านการจัด
วางนโยบายเพ่ือส่งเสริมอุตสาหกรรม 
ท้ังในและต่างประเทศ   

WT strategies 
กลยุทธ์ 4 : ร่วมสนับสนุนการจัด
แสดงผลงานต่างๆ จากโครงการวิจัย
ด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ ท้ัง
จากสวทช.และเครือข่ายพันธมิตร 
โครงการประกวดแข่งขันพัฒนา
ต้นแบบนวัตกรรมหุ่นยนต์และระบบ
อัตโนมัติเพ่ืองานอุตสาหกรรม และ
งานบริการ 
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เป้าหมายและกลยุทธ์โดยรวมของโปรแกรม 
 
เป้าหมายโดยรวม 

ภายในปี 2565 ผู้ประกอบการไทยทั้งกลุ่มผู้ใช้ประโยชน์และกลุ่มผู้สร้างเครื่องจักรอัตโนมัติและ/หรือหุ่นยนต์
ในอุตสาหกรรมเป้าหมายกลุ่ม S-Curve ได้แก่ อุตสาหกรรมแปรรูปอาหาร อุตสาหกรรมหุ่นยนต์ อุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกส์อัจฉริยะ และอุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่ ได้รับการสนับสนุนจากโปรแกรมฯ ในการเพ่ิมผลิตภาพการ
ผลิต และยกระดับเทคโนโลยีการผลิตสู่รูปแบบ smart factory automation ตามแนวทางอุตสาหกรรม 4.0 โดยกลุ่ม
ผู้สร้างเครื่องจักรอัตโนมัติและ/หรือหุ่นยนต์ นําผลิตภัณฑ์และบริการที่ได้รับการพัฒนาจากโปรแกรมฯ ไปใช้ประโยชน์
ในเชิงพาณิชย์ 

 
เป้าหมายในเชิงตัวเลข (ปี 2565) 

1) Demonstration site ด้าน Smart Factory Automation จาํนวนอย่างน้อย 1 สถานประกอบการ  
2) ต้นแบบระบบอัตโนมัต/ิหุ่นยนต ์ที่สามารถขยายผลงานสู่เชิงพาณิชย ์จํานวน 3 ต้นแบบ  
3) มีโครงการตัวอย่างในรูปแบบการจัดซื้อภาครัฐผ่านบัญชสีิ่งประดิษฐ์/บัญชนีวตักรรม จํานวน 1 โครงการ 
4) ผู้ประกอบการไทยได้รับการสนบัสนนุจากโปรแกรมฯ ในการยกระดับเทคโนโลยีการผลิต/ผลิตภัณฑ์หรือบริการ 

จํานวนอย่างน้อย 25 ราย  
5) ประสิทธิภาพการเพิ่มผลผลิตของผู้ใช้ประโยชน์ผลงานต้นแบบจากแต่ละโครงการ RDDE ย่อย เพิ่มข้ึน 10% โดย

เฉลี่ย หรือคิดเป็นมูลค่าผลกระทบทางเศรษฐกิจ มากกว่า 5 เท่าของต้นทุนโครงการ 

เป้าหมาย 

ผู้ประกอบการในภาคอุตสาหกรรมการผลิต ผู้ประกอบการสร้างเครื่องจักรใน
ประเทศสามารถเพ่ิมศักยภาพการแข่งขันด้วยการเตรียมพร้อมยกระดับ
เทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพ ผลิตภาพและคุณภาพในการส่งมอบผลิตภัณฑ์
และบริการด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัตติามแนวทาง Industry 4.0  
เสริมสร้างโอกาสขีดความสามารถให้ภาคอุตสาหกรรมไทยสามารถแข่งขันด้วย
นวัตกรรมการผลิตภายใต้เศรษฐกิจดิจทิัล(Digital Economy) ได้อย่างย่ังยืน 

ตอบ BSC/KPI สวทช 
Prototype : ต้นแบบระดับอุตสาหกรรม/ต้นแบบสู่เชิงพาณิชย์
Impact     : สร้างมูลค่าผลกระทบทางเศรษฐกิจ เพ่ิมตามการขยายผล
Revenue  : รายได้จากการร่วมให้ทุนวิจัย/จ้างวิจัย การให้ใช้สิทธ.ิ.. 
  

 
ภาพท่ี 6  วิสัยทัศน์เปา้หมายในระยะยาว และสิ่งส่งมอบต่อสวทช. 

แผนกลยุทธ์โปรแกรมวิจัย 
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ในแง่มุมของผู้ประกอบการไทย ผลที่สามารถคาดหวังได้อย่างเป็น รูปธรรมจากการผลิตแบบ Smart Factory 
Automation มีอย่างน้อย 3 ด้าน กล่าวคือ 1) ความสามารถทางการแข่งขันที่เพิ่มข้ึน 2) ยั่งยืนกว่า 3) ยืดหยุ่นและ
ตอบสนองต่อการเปลี่ยนแปลงในอนาคตได้ดีกว่า  
 

1) ความสามารถทางการแข่งขันที่เพิ่มข้ึน : ในหลายๆด้าน ทั้งจากประสิทธิภาพในจัดการการผลิตที่ดีข้ึน รับรู้และ
สามารถแก้ปัญหาได้อย่างทันท่วงที หรือแม้แต่สามารถทํานายและป้องกันก่อนที่ปัญหาจะเกิด  ทั้งจากการที่
สามารถลดและควบคุมต้นทุนในการผลิต/หน่วย ได้ดีกว่า ( ต้นทุนจากแรงงาน  พลังงาน คลังวัตถุดิบ/สินค้า 
ต้นทุนของเสีย  พื้นที่ใช้สอยในโรงงาน..) และที่สําคัญ จะช่วยให้ภาคการผลิตมีศักยภาพที่จะก้าวข้ามไปสู่ ODM 
ผลิตงานที่มีนวัตกรรมมากข้ึน การผลิตแบบ Smart Factory จะเปิดโอกาสให้มุ่งไปผลิตสินค้ามูลค่าสูง (High 
Value Manufacturing) ได ้

 
2) ความสามารถทางการแข่งขันที่ยั่งยืนกว่า : ทั้งจากความเชื่อถือได้ที่มากข้ึนในคุณภาพการผลิตและการส่งมอบที่

ดีกว่า ควบคุมได้มากกว่า และตอบสนองต่อลูกค้าได้ดีกว่า  พนักงานจะมีความผูกพันในองค์กรมากข้ึนจากที่
ได้รับการพัฒนาทักษะความรู้ที่สูงข้ึน ลดงานที่ซ้ําซากจําเจ มีโอกาสผิดพลาดสูงหรืออันตราย   นอกจากนั้น 
กระบวนการควบคุมแบบอัตโนมัติจะช่วยให้การผลิตเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมได้ดีกว่า ยั่งยืนกว่า  

 
3) ความสามารถในการแข่งขันทางการผลิตที่ยืดหยุ่นและตอบสนองต่อการเปลี่ยนแปลงในอนาคตได้ดีกว่า: จาก

ความยืดหยุ่น รวดเร็วกว่า ในการปรับเปลี่ยนและเร่ิมต้นเดินสายการผลิตได้กับสินค้าผลิตภัณฑ์ที่เข้ามา
หลากหลาย  ลด Set up time และ Time to market อีกทั้ง ยังสามารถปรับเพิ่ม-ลดกําลังการผลิตได้ตาม
สภาวะการณ์ที่เป็นจริงได้ทันการกว่า และที่สําคัญ จะเสริมศักยภาพทางเทคโนโลยี ช่วยให้ผู้ประกอบการมี
โอกาสที่จะร่วมในกระบวนการออกแบบ ผลิตสินค้าใหม่ๆ ร่วมกับลูกค้า ซึ่งจะสร้างโอกาสทางเลือกใหม่ๆใน
อนาคตให้เกิดข้ึนได้ และยังจะสามารถใช้ประโยชน์จากปัจจัยการผลิตที่มีอยู่ในสถานประกอบการให้เป็น
ประโยชน์สูงสุด  

 
ทั้งนี้ หากสวทช.สามารถผันจากนโยบาย มาตรการสนับสนุนต่างๆ ไปสู่ผลสัมฤทธิ์ในทางปฏิบัติด้วยการเพิ่ม % 

สัดส่วนของผู้ประกอบการในกลุ่มเป้าหมายภาคการผลิตของประเทศที่ ได้ รับการเปลี่ยนผ่านไปสู่  Smart Factory 
Automation ได้อย่างมีนัยสําคัญ มีจํานวนเพิ่มข้ึนเป็นลําดับ ก็ย่อมที่จะเก้ือหนุนต่อเป้าประสงค์ในระดับประเทศที่ต้องการ
ยกระดับประสิทธิภาพและผลิตภาพในภาคอุตสาหกรรมไทยโดยรวมให้สามารถแข่งขันได้ในเศรษฐกิจโลก และสร้างขีด
ความสามารถในการแข่งขันของประเทศไทยอย่างยั่งยืน  
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กลยุทธ์โปรแกรมวิจัย 
   
กลยุทธ์ 1 : ผลักดันและสนับสนุนทีมวิจัย และผู้ประกอบการสร้างเคร่ืองจักรระบบอัตโนมัติ เข้าร่วมวินิจฉัยกระบวนการ
ผลิตในสถานประกอบการกลุ่มเป้าหมาย และนําไปสู่โครงการวิจัยและพัฒนาปรับปรุง(upgrade) กระบวนการผลิตของ
สถานประกอบการให้เป็น smart factory automation รวมถึงสร้างโอกาสความร่วมมือในการวาง roadmap ไปสู่รูปแบบ
การผลิตในแนวทาง Industry 4.0 ในอนาคต 
 
กลยุทธ์ 2 : สนับสนุนผู้ประกอบการกลุ่ม System Integrator ในการพัฒนาต้นแบบผลิตภัณฑ์ด้านหุ่นยนต์/เคร่ืองจักร
ระบบอัตโนมัติที่มีศักยภาพในเชิงพาณิขย์ รวมถึงผลักดันให้สามารถใช้ประโยชน์ต่อยอดผ่านบัญชีสิ่งประเดิษฐ์/บัญชี
นวัตกรรม 
 
กลยุทธ์ 3 : พัฒนาความร่วมมือกับกลุ่มเครือข่ายการทํางานเพื่อการวิจัยพัฒนา การจัดทําโครงการต่างๆเพื่อการพัฒนา
อุตสาหกรรมด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ของหน่วยงานองค์กรทั้งภาครัฐและเอกชน รวมถึงกลุ่มเครือข่าย
ทางด้านการจัดวางนโยบายเพื่อส่งเสริมอุตสาหกรรม ทั้งในและต่างประเทศ   
 
กลยุทธ์ 4 : ร่วมสนับสนุนการจัดแสดงผลงานต่างๆ จากโครงการวิจัยด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ ทั้งจากสวทช.และ
เครือข่ายพันธมิตร โครงการประกวดแข่งขันพัฒนาต้นแบบนวัตกรรมหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติเพื่องานอุตสาหกรรม และ
งานบริการ 
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แผนการดําเนินงาน 
 
กลยุทธ์ที่ 1: ผลักดัน สนับสนุนทีมวิจัยและผู้ประกอบการสร้างเครื่องจักรระบบอัตโนมัติ เข้าร่วมวินิจฉัยกระบวนการผลิตในสถานประกอบการกลุ่มเป้าหมาย และนําไปสู่
โครงการวิจัย พัฒนาปรับปรุง(upgrade) กระบวนการผลิตของสถานประกอบการให้เป็น smart factory automation รวมถึงสร้างโอกาสความร่วมมือในการวาง 
roadmap ไปสู่รูปแบบการผลิตในแนวทาง Industry 4.0 ในอนาคต 

เป้าหมายย่อยที่ 1 (WIG 1) ภายในปี 2564 โปรแกรมฯ และเครือข่าย ส่งมอบต้นแบบภาคสนาม/ภาคอุตสาหกรรม จากโครงการ RDE ด้าน smart factory automation ให้
ผู้ประกอบการกลุ่มเป้าหมาย จํานวน 30 ต้นแบบ โดยผู้ประกอบการที่นําต้นแบบไปใช้ โดยเฉลี่ยมีผลิตภาพในการผลิตสูงขึ้น 10% 
ระยะเวลา : 5 ปี (2560 – 2564)       ตัวชี้วัด (Measure) : จํานวนต้นแบบ       ค่าปัจจุบัน : 0               ค่าเป้าหมาย : 30 

แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

แ ผ น ง า น ที่  1.1 พั ฒ น า
โครงการ RDE ตามกรอบวิจัย 
3  ด้ า น  Smart Factory 
Automation, Robot แ ล ะ 
Smart Automation ใ น
แนวทาง Industry 4.0 เพื่อ
การยกระดับเทคโนโลยี เพิ่ม
ผลิตภาพและประสิทธิภาพ
การผลิต ให้ กับกลุ่มผู้ ใช้ ใน
ส ถ า น ป ร ะ ก อ บ ก า ร
ภาคอุตสาหกรรม 

- เกิดต้นแบบในด้าน
การอัปเกรด Factory 
Automation จํานวน 
2 ต้นแบบ (ระดับ
ห้องปฏบิัติการ) : 

-เครื่องฉีดและตัด
อัตโนมัติสําหรับสาย
เคเบิ้ลด้านนอก   
-เครื่องจักรอัตโนมัติ
และอุปกรณ์สําหรับ
การประกอบยางล้อต้น            

- รายงานการศึกษา
ด้าน Automation 

ผลงานต้นแบบระดับ
ภาคสนาม/
ภาคอุตสาหกรรม
จํานวน 5 ต้นแบบ 

ผลงานต้นแบบระดับ
ภาคสนาม/
ภาคอุตสาหกรรม จํานวน 
8 ต้นแบบ 

ผลงานต้นแบบระดับ
ภาคสนาม/
ภาคอุตสาหกรรม 
จํานวน 8 ต้นแบบ 

ผลงานต้นแบบระดับ
ภาคสนาม/
ภาคอุตสาหกรรม จํานวน 
9 ต้นแบบ 

ผู้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร ที่ นํ า
ต้นแบบไปใช้ โดยเฉลี่ยมี
ผ ลิ ต ภ าพ ใน ก ารผลิ ต
สู งขึ้ น อ ย่ างน้ อย 10% 
และมีขีดความสามารถใน
ก า ร แ ข่ ง ขั น ม า ก ขึ้ น
กว่าเดิม 
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แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

สําหรับกลุ่มเกษตร 
อาหารแปรรูป 1 
ฉบับ    

 
เป้าหมายย่อยที่ 2 (WIG 2) ภายในปี 2564 มีตัวอย่างโรงงานต้นแบบการผลิตด้วยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 4.0 (Demonstration Site) สําหรับผู้ประกอบการกลุ่มเป้าหมาย 
จํานวน 2 โรงงาน 

      ระยะเวลา : 5 ปี (2560 – 2564)  ตัวชี้วัด (Measure) : จํานวนโรงงานต้นแบบสาธิตการผลิตด้วยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 4.0    ค่าปัจจุบัน : 0     เป้าหมาย : 2 

แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

แผนงานที่ 2.1 พัฒนาความ
ร่วมมือให้ เกิดการถ่ายทอด
เ ท ค โ น โ ล ยี ต้ น แ บ บ
กระบวนการผลิต/โรงงาน
สาธิตต้นแบบที่ประยุกต์ใช้
กลุ่ม เทคโนโลยี ในแนวทาง 
Industry 4.0 เ พื่ อ ก า ร
ยกระดับเทคโนโลยีการผลิต
ของสถานประกอบการที่มี
ศั ก ย ภ า พ ใ น แ ต่ ล ะ
อุตสาหกรรมเป้าหมาย 

ข้อเสนอโครงการพัฒนา
กระบวนการผลติด้วย
เทคโนโลยี Internet of 
Thing (IoT) ใน
โรงงานผลติแป้งมัน
สําปะหลัง 

โรงงานต้นแบบสาธิต
การผลิตในแนวทาง 
Industry 4.0 : กลุ่ม
เกษตร อาหารแปรรปู 

โรงงานต้นแบบสาธิตการ
ผลิตในแนวทาง 
Industry 4.0 : กลุ่ม
ไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส์
อัจฉริยะ 

โรงงานต้นแบบสาธิต
การผลิตในแนวทาง 
Industry 4.0 : กลุ่ม
ผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์
แห่งอนาคต 

 เกิดการลงทุนในโครงการ
เพื่อ ยกระดับเทคโนโลยี
ก า ร ผ ลิ ต  โ ด ย
ผู้ประกอบการไทยที่เป็น
ผู้สร้างเครื่องจักรอัตโนมัติ
มีจํานวนมากขึ้น สามารถ
ข ย าย ผ ล จ าก โร ง ง าน
ต้นแบบไปสู่โรงงานอื่นๆ 
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กลยุทธ์ที่ 2 สนับสนุนผู้ประกอบการกลุ่ม System Integrator ในการพัฒนาต้นแบบผลิตภัณฑ์ด้านหุ่นยนต์/เครื่องจักรระบบอัตโนมัติที่มีศักยภาพในเชิงพาณิขย์ รวมถึง
ผลักดันให้สามารถใช้ประโยชน์ต่อยอดผ่านบัญชีสิ่งประเดิษฐ์/บัญชีนวัตกรรม 

เป้าหมายย่อยที่ 3 (WIG 3) ภายในปี 2564 โปรแกรมฯ และเครือข่าย ส่งมอบต้นแบบระดับอุตสาหกรรมหรือ application ด้านหุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ จํานวน 6 ต้นแบบ ที่
ผู้ประกอบการมีโอกาสขยายผลงานสู่เชิงพาณิชย์ได ้

ระยะเวลา : 5 ปี (2560 – 2564)        ตัวชี้วัด (Measure) : จํานวนต้นแบบระดับอุตสาหกรรม  ค่าปัจจุบัน : 0           เป้าหมาย : 6 ต้นแบบ 

แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

แ ผ น ง า น ที่  3.1 พั ฒ น า
โ ค ร ง ก า ร  RDE ร่ ว ม กั บ
ผู้ ป ระกอบการไทย ที่ เป็ น
ผู้ออกแบบ ผลิตเครื่องจักร
อัตโนมัติ/หุ่นยนต์ (System 
Integrator: SI) ใ ห้ กั บ
อุตสาหกรรมการผลติและงาน
บริการ 

ข้อเสนอโครงการพัฒนา 
AGV Robot, โครงการ
พัฒนาระบบ AI ให้กับ
หุ่นยนต์ และโครงการ
พัฒนา Delta Robot  

ต้นแบบผลิตภณัฑห์รือ 
application ด้าน
หุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ  
จํานวน 1 ต้นแบบ ที่
พร้อมสําหรับการนําสู่
กระบวนการทดสอบ
มาตรฐาน 

ต้นแบบผลิตภณัฑห์รือ 
application ด้าน
หุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ  
จํานวน 2 ต้นแบบ ที่ช่วย
ให้ผู้ประกอบการขยาย
ผลได้ในเชิงพาณิชย ์

ต้นแบบผลิตภณัฑห์รือ 
application ด้าน
หุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ  
จํานวน 2 ต้นแบบ ที่
ช่วยให้ผู้ประกอบการ
ขยายผลได้ในเชิง
พาณิชย ์

ต้นแบบผลิตภณัฑห์รือ 
application ด้าน
หุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ  
จํานวน 2 ต้นแบบ ที่ช่วย
ให้ผู้ประกอบการขยาย
ผลได้ในเชิงพาณิชย ์

ผู้ประกอบการไทยที่ผลิต
หุ่นยนต์/ระบบอัตโนมัติ
ได้รับการสนับสนุนทาง
เทคโนโลยีส ร้างโอกาส
และความเข้มแข็งทาง
ธุรกิจ  และกระตุ้นการ
เสริมสร้างอุตสาหกรรม
หุ่ น ย น ต์ แ ล ะ ร ะ บ บ
อัตโนมัติขึ้นในประเทศ 
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กลยุทธ์ที่ 3 พัฒนาความร่วมมือกับกลุ่มเครือข่ายการทํางานเพื่อการวิจัยพัฒนา การจัดทําโครงการต่างๆเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมด้วยเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์
ของหน่วยงานองค์กรทั้งภาครัฐและเอกชน รวมถึงกลุ่มเครือข่ายทางด้านการจัดวางนโยบายเพื่อส่งเสริมอุตสาหกรรม ทั้งในและต่างประเทศ   

เป้าหมายย่อยที่ 4 (Non-WIG 1) ภายในปี 2563 โปรแกรมฯ มีกลุ่มเครือข่ายผู้ประกอบการ/นักวิจัยพัฒนาในประเทศที่ทํางานอย่างต่อเนื่องใกล้ชิดในด้านการวิจัยพัฒนา
วิศวกรรมด้านหุ่นยนต์ ด้าน smart factory และด้าน Industry 4.0 จํานวน 4 เครือข่าย รวมถึงโปรแกรมฯ ได้เข้าร่วมในกลุ่มเครือข่ายการทํางานกับหน่วยงานองค์กรใน
ต่างประเทศ  
ระยะเวลา : 4 ปี (2560 – 2563)       ตัวชี้วัด (Measure) : จํานวนกลุ่มเครือข่าย  ค่าปัจจุบัน : 0              ค่าเป้าหมาย : 4 

แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

แผนงานที่ 4.1 พัฒนาความ
ร่วมมือกับกลุม่เครือข่ายใน
ประเทศ เพื่อการวิจัยพัฒนา
ทางด้าน Robot  ด้าน 
Smart Factory และด้าน 
Industry 4.0 

เข้าร่วมในกิจกรรมที่
เกี่ยวข้องของเครือข่าย
คณะกรรมการ
อุตสาหกรรม 4.0 และ
คณะกรรมการเร่งรดั
พัฒนาเขตเศรษฐกิจ 
คลัสเตอร์หุ่นยนต ์

เข้าร่วมในกิจกรรมที่
เกี่ยวข้องของเครือข่าย
สมาคมวิชาการหุ่นยนต์
ไทยเครือข่าย
คณะกรรมการ
อุตสาหกรรม 4.0, 
คณะกรรมการเร่งรัด
พัฒนาเขต
เศรษฐกิจคลัสเตอร์
หุ่นยนต ์

เข้าร่วมในกิจกรรมที่
เกี่ยวข้องของเครือข่าย
สมาคม Thailand IoT 
Consortium,เครือข่าย
สมาคมวิชาการหุ่นยนต์
ไทย, คณะกรรมการ
อุตสาหกรรม 4.0, 
คณะกรรมการเร่งรัด
พัฒนาเขตเศรษฐกิจคลสั
เตอร์หุ่นยนต ์

เข้าร่วมในกิจกรรมที่
เกี่ยวข้องของเครือข่าย
สมาคม Thailand IoT 
Consortium,
คณะกรรมการ
อุตสาหกรรม 4.0, 
คณะกรรมการเร่งรัด
พัฒนาเขต
เศรษฐกิจคลัสเตอร์
หุน่ยนต์ เครือข่าย
สมาคมวิชาการหุ่นยนต์
ไทยและมีโครงการ
ความร่วมมือกับกลุ่มเค
ริอข่ายองค์กร
ต่างประเทศ 

เข้าร่วมในกิจกรรมที่
เกี่ยวข้องของเครือข่าย
สมาคม Thailand IoT 
Consortium,
คณะกรรมการ
อุตสาหกรรม 4.0, 
คณะกรรมการเร่งรัด
พัฒนาเขตเศรษฐกิจคลสั
เตอร์หุ่นยนต์ เครือข่าย
สมาคมวิชาการหุ่นยนต์
ไทยและมีโครงการความ
ร่วมมือกับกลุม่เคริอข่าย
องค์กรต่างประเทศ 

เกิดโครงการความร่วมมือ
ที่ ต่ อ เนื่ อ ง  ร ะ ห ว่ า ง
โปรแกรมฯ และกลุ่มเครอ
ข่าย ในการพัฒนาทาง
เท ค โน โล ยี  ท า ง ด้ า น 
Robot  ด้ า น  Smart 
Factory Automation 
และ ด้าน  Industry 4.0 
รวมถึงความร่วมมือกับ
ต่ า ง ป ร ะ เท ศ ใน ก า ร
ถ่ายทอดเทคโนโลยี 
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เป้าหมายย่อยที่ 5 (Non-WIG 2) ภายในปี 2562 โปรแกรมฯ มีรายงานผลการศึกษา roadmap เพื่อการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตตามแนวคิดอุตสาหกรรม 4.0 สําหรับ
กลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตใน S- curve และการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ่นยนต์ให้เติบโตได้อย่างยั่งยืนในประเทศ จํานวน 3 รายงาน 
ระยะเวลา : 3 ปี (2560 – 2562)           ตัวชี้วัด (Measure) : จํานวนรายงานการศึกษา           ค่าปัจจุบัน : 0              เป้าหมาย : 3 

แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

แผนงานที่ 5.1 การจัดทําผล
การศึกษา Roadmap เพื่ อ
การพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต
ตามแนวคิดอุตสาหกรรม 4.0 
สําหรับแต่ละอุตสาหกรรม
หลักที่เกี่ยวข้องใน กลุ่ม S-
curve 

ร า ย ง า น ก า ร ศึ ก ษ า 
Roadmap เ พื่ อ ก า ร
พัฒนาเทคโนโลยีการ
ผ ลิ ต ต า ม แ น ว คิ ด
อุตสาหกรรม 4.0 ; กลุ่ม
อุ ต ส าห กรรม เกษ ต ร 
อาหารแปรรูป 

ร า ย ง า น ก า ร ศึ ก ษ า 
Roadmap เ พื่ อ ก า ร
พั ฒ น า เท ค โน โ ล ยี
อุตสาหกรรมหุ่นยนต์ 
แ ล ะ อิ เล็ ก ท รอ นิ ก ส์
อัจฉริยะในประเทศ 

ร า ย ง า น ก า ร ศึ ก ษ า 
Roadmap เ พื่ อ ก า ร
พัฒนาเทคโนโลยีการผลติ
ตามแนวคิดอุตสาหกรรม 
4.0 ; กลุ่มอุตสาหกรรม
ยานยนต์แห่งอนาคต 

- - หน่วยงานภายในสวทช.ที่
เกี่ยวข้อง กลุ่มเครือข่าย
พันธมิตร สถานศึกษา 
ตลอดจนสาธารณ ชน
สามารถใช้ประโยชน์จาก
รายงานฯ ในการศึกษา
อ้างอิง  วางแผนงานและ
ขยายผล  
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กลยุทธ์ที่ 4 ร่วมสนับสนุนการจัดแสดงผลงานต่างๆ จากโครงการวิจัยด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ ทั้งจากสวทช.และเครือข่ายพันธมิตร โครงการประกวดแข่งขันพัฒนา
ต้นแบบนวัตกรรมหุ่นยนต์และระบบอัตโนมัติเพื่องานอุตสาหกรรม และงานบริการ 

เป้าหมายย่อยที่ 6 (Non-WIG 3) ในปี 2562 และ 2564 โปรแกรมฯ ร่วมจัดแสดงผลงานจากโครงการวิจัยด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ พร้อมกิจกรรมสัมมนาอบรม
เทคโนโลยีด้าน smart manufacturing 2 งาน 
ระยะเวลา : 3 ปี (2562 – 2564)        ตัวชี้วัด (Measure) : งานจัดแสดงผลงานต้นแบบโครงการด้านระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต ์    ค่าปัจจุบัน : 0     เป้าหมาย : 2    

แผนงาน 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2560 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2561 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2562 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2563 
ผลที่คาดว่าจะได้รับปี 

งปม. 2564 
ผลกระทบที่คาดว่าจะ
เกิดขึ้น (ปี งปม. 2565) 

แผนงานที่ 6.1 จัดแสดงผล
งานต้นแบบโครงการด้ าน
ระบบอัตโนมัติและหุ่นยนต์ 
ร่วมกับเครือข่ายพันธมิตร     

- - นําผลงานต้นแบบที่ขยาย
ผลจดัแสดงในงาน
แสดงผลงาน 1 งาน 

- นําผลงานต้นแบบที่
ขยายผลจัดแสดงในงาน
แสดงผลงาน 1 งาน 

ผู้ เข้ า ร่วมในงานแสดง
เทค โน โล ยี /ก ารอบรม
สั ม ม น าจ ะ ไ ด้ รั บ อ ง ค์
ความรู้ไปพัฒนางานของ
อ ง ค์ ก ร  ห รื อ มี ค ว า ม
ประสงค์ที่จะร่วมมือทํา
โ ค ร ง ก า ร  RDE กั บ
โปรแกรมฯ กระตุ้นให้เกิด
การลงทุนด้านการวิจัย
พั ฒ น า เ พิ่ ม เ ติ ม ห รื อ
กิจกรรมทางธุรกิจเกิดขึ้น
จากผลของการจัดงานฯ
ดังกล่าว 

แผนงานที่ 6.2 จัดอบรมสัมม
มาถ่ายทอดองค์ ค วามรู้ ที่
เกี่ยวข้องกับผลงานต้นแบบ
โครงการ รวมทั้งเทคโนโลยี
ด้าน Smart Manufacturing 
และอุตสาหกรรม 4.0 

- - ผู้เข้าร่วมอบรมสัมมนา
ได้รับองค์ความรูไ้ป
พัฒนางานขององค์กร 
หรือมีความประสงค์ที่จะ
ร่วมมือทําโครงการ RDE 
กับโปรแกรมฯ  

ผู้เข้าร่วมอบรมสัมมนา
ได้รับองค์ความรูไ้ป
พัฒนางานขององค์กร 
หรือมีความประสงค์ที่
จะร่วมมือทําโครงการ
RDEกับโปรแกรมฯ 

ผู้เข้าร่วมอบรมสัมมนา
ได้รับองค์ความรูไ้ป
พัฒนางานขององค์กร 
หรือมีความประสงค์ที่จะ
ร่วมมือทําโครงการ RDE 
กับโปรแกรมฯ 
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งบประมาณที่คาดว่าจะใช้ในการดําเนินงาน 

เป้าหมายย่อย 
งปม. 2560 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2561 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2562 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2563 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2564 
(ล้านบาท) 

รวม 
(ล้านบาท) 

เป้าหมายย่อยที่ 1 (WIG 1) 
ส่ งมอบต้ นแบบภ าคสนาม /
ภาคอุตสาหกรรม จากโครงการ 
RDE ด้ า น smart factory 
automation ให้ผู้ประกอบการ
ก ลุ่ ม เป้ า ห ม าย  จํ า น วน  30 
ต้นแบบ 

10 15 15 15 10 65 

เป้าหมายย่อยที่ 2 (WIG 2)  
มีตัวอย่างโรงงานต้นแบบการ
ผ ลิ ต ( Demonstration Site) 
สํ า ห รั บ ผู้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร
กลุ่มเป้าหมาย จํานวน 2 โรงงาน 

4 6 8 6 4 28 

เป้าหมายย่อยที่ 3 (WIG 3) 
ต้นแบบระดับอุตสาหกรรมหรือ 
application ด้านหุ่นยนต์/ระบบ
อัตโนมัติ จํานวน 6 ต้นแบบ ที่
ผู้ประกอบการมี โอกาสขยาย
ผลงานสู่เชิงพาณิชย์ได ้

10 15 20 15 13 73 

เป้าหมายย่อยที่ 4 (Non-WIG 1) 
กลุ่มเครือข่ายผู้ประกอบการ/
นักวิจัยพัฒนาในประเทศ จํานวน 

0.5 0.5 1 2 1 5 
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เป้าหมายย่อย 
งปม. 2560 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2561 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2562 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2563 
(ล้านบาท) 

ปี งปม. 2564 
(ล้านบาท) 

รวม 
(ล้านบาท) 

4 เครือข่าย  
เป้าหมายย่อยที่ 5 (Non-WIG 2) 
รายงานผลการศึกษา roadmap 
และการพัฒนาอุตสาหกรรม
หุ่นยนต์ให้เติบโตได้อย่างยั่งยืนใน
ประเทศ จํานวน 3 รายงาน 

0.5 0.5 1 - - 2 

เป้าหมายย่อยที่ 6 (Non-WIG 3) 
ร่ ว ม จั ด แ ส ด ง ผ ล ง า น จ า ก
โครงการวิจัยด้านระบบอัตโนมัติ
และหุ่ นยนต์  พร้อม กิจกรรม
สัมมนาอบรมเทคโนโลยีด้ าน 
smart manufacturing 2 งาน 

- - 1 - 2 3 

รวมแต่ละปีงปม. 25 37 46 38 30 176 
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ก. ระบบโครงสร้างและเทคโนโลยีที่อยู่ใน ecosystem ของ Industry 4.0  
 

 
 

มุมมองเทคโนโลยีในอนาคตต่อการปฏิวัติอุตสาหกรรม 4.0 [2] 
 

โดยจากรูปข้างต้น มุมมองต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมเข้าสู่ยุคการปฏิวัติอุตสาหกรรมคร้ังที่สี่ จะประกอบไปด้วย
โครงสร้างระบบดงันี ้[2] 

 

- Big Data and Analytics 
การวิเคราะห์ข้อมูลที่มีขนาดใหญจ่ะถูกพัฒนาสู่โลกของอุตสาหกรรม เพื่อช่วยในการพัฒนาคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ์ พัฒนาการบริการต่างๆ การจัดการด้านพลังงาน เป็นต้น แต่การปฏิวัติอุตสาหกรรมคร้ังที่สี่
จะมาพร้อมกับข้อมูลมหาศาลจากหลากหลายแหล่งที่มาที่ต้องมีการจัดการอย่างเหมาะสม ซึ่งจะช่วย
รองรับให้องค์กร รวมไปถึงลูกค้าสามารถเข้าถึงข้อมูลเพื่อบริหารจัดการและตัดสินใจได้ในทันท ี

- Autonomous Robots 
หุ่นยนต์จะถูกพัฒนาให้มีความเป็นอัตโนมัติ และยืดหยุ่นมากข้ึน สามารถเรียนรู้ทํางานร่วมกับจาก
มนุษย์ได้อย่างใกล้ชิดและปลอดภัย นอกจากนั้น ยังทําให้ต้นทุนต่ําและกระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพ
มากกว่าอุตสาหกรรมในปัจจุบัน 

- Simulation 
ในอนาคตจะสามารถจําลองรูปแบบของทั้งเคร่ืองจักร ผลิตภัณฑ์ และมนุษย์ ได้แบบเรียลไทม์ซึ่งช่วยให้
สามารถจําลองแก้ไขปรับปรุงก่อนที่จะถูกนําไปใช้งานจริง ทําให้ลดเวลาในการติดตั้งหรือซ่อมแซมลงได้
และช่วยได้เร่ืองกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 
 

- Horizontal and Vertical System Integration 
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จากอดีตที่การเชื่อมต่อของระบบ IT ต่างๆในโรงงานอุตสาหกรรมจะแบ่งแยกจากกันระหว่างฝ่ายที่
บริหารจัดการทางธุรกิจกับฝ่ายผลิต แต่การปฏิวัติอุตสาหกรรมคร้ังที่สี่จะทําให้การเชื่อมต่อนี้ถูกรวมเข้า
ด้วยกัน ทําให้องค์กร ฝ่ายผลิต และลูกค้ารวมไปถึงคู่ค้าอ่ืนๆมีการเชื่อมต่อถึงกันได้อย่างทั่วถึง 
 

- The Industrial Internet of Things (IIoT) 
จะทําให้อุปกรณ์ต่างๆที่ใช้ในการควบคุมกระบวนการผลิต เป็นอุปกรณ์อัจฉริยะ สามารถทํางานหรือ
ตัดสินใจได้ด้วยตัวเอง สามารถเชื่อมต่อกับอุปกรณ์อ่ืนๆได้แบบไร้สาย และมีการรับส่งข้อมูลที่อยู่บน
พื้นฐานอินเทอร์เน็ต 
 

- Cyber security 
เนื่องจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมคร้ังที่สี่ จะมีการเพิ่มการเชื่อมต่อโดยสื่อสารกันด้วยมาตรฐานการ
สื่อสารต่างๆ โดยข้อมูลที่สื่อสารกันนั้นอาจเป็นความลับหรือเป็นข้อมูลสําคัญที่ต้องมีความปลอดภัย 
ดังนั้น จะต้องมีการทํางานร่วมกันระหว่างองค์กรและบริษัทผู้ให้บริการด้านความปลอดภัยของข้อมูล 
 

- The Cloud  
ข้อมูลต่างๆทางด้านการผลิต และด้านอ่ืนๆ จะถูกส่งเข้าระบบคลาวด ์
 

- Additive Manufacturing 
ในปัจจุบัน มีหลายบริษัทที่เร่ิมมี Additive manufacturing เช่น 3-D printing เป็นต้น และจะมีการ
ใช้กันอย่างแพร่หลายในยุคอุตสาหกรรม 4.0 เพื่อผลิตต้นแบบ การปรับแต่งผลิตภัณฑ ์
 

- Augmented Reality 
ในอนาคต บริษัทจะสามารถสั่งงานกับคนงานได้แบบเรียลไทม์ไม่ว่าจะเป็นข้ันตอนการทํางานหรือการ
ตัดสินใจต่างๆ ตัวอย่างเช่น คนงานจะได้รับข้ันตอนการซ่อมแซมเคร่ืองจักร โดยข้อมูลจะปรากฏข้ึนที่
บริเวณสถานทีป่ฏิบัติงานของคนงานแบบเรียลไทม ์
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ข. แหล่งทรัพยากรสนับสนุน - ด้านบุคลากร 
ข.1 ศูนย์เทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกส์และคอมพิวเตอร์แห่งชาต ิ

ห้องปฏบิัติการวิจยัระบบอัตโนมตัข้ัินสูง (Advanced Automation System Laboratory 

 ชื่อ วุฒิการศึกษา เทคโนโลยี/ความเชี่ยวชาญ ชื่อโครงการท่ีเกี่ยวข้อง 
1 นาย กิตติพงศ์ เอกไชย ปริญญาเอก Artificial Intelligent, 

Optimization, Neural 
Network, Man-Machine 
Interface, SCADA 

1. ซอฟต์แวร์คํานวณการใช้อะไหล่ใน
ระบบบรหิารอะไหล่กังหันก๊าซ 

2. ซอฟต์แวร์คํานวณการตดัเหล็กเสน้ 
3. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
4. ระบบตรวจวัดความปลอดภัยเข่ือน

รัชประภา 
5. ระบบควบคมุระบบจําหน่ายไฟฟ้า 
6. เครื่องเย็บรองเท้าอัตโนมตั ิ
7. เครื่องย้อมเลือดอัตโนมัต ิ
8. ซอฟต์แวร์คํานวณการตดัผ้าและ

กระดาษในรูปทรงสี่เหลี่ยมผืนผ้า 
2 นาย วุฒิภัทร คอวนิช ปริญญาเอก Reconfigurable 

manufacturing system. 
Real-time system. 
Architecture for 
automated control 
system. 

1. เครื่องตรวจตะกอนอัตโนมัติ ใน
กระบวนการผลติน้ําประปา 

2. ระบบทดสอบประสิทธิภาพ
ลูกหมาก 

3. เครื่องขัดลูกหมาก 
4. ซอฟต์แวร์ตรวจสอบฉลากใน

อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส ์
5. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
3 นาย พิเชษฐ์ บุญหนุน ปริญญาเอก Machine Vision, Image 

Processing, Motion Control 
1. เครื่องตรวจตาต้อหินมุมปิด

อัตโนมัต ิ
2. ซอฟต์แวร์ตรวจสอบความสมบรูณ์

ของหัวอ่านฮาร์ดดสิก์โดยใช้เทคนคิ
ประมวลผลโดยภาพถ่าย 

3. ซอฟต์แวร์ตรวจวัดระดับน้ําด้วย
ภาพถ่าย 

4. ระบบควบคมุระบบจําหน่ายไฟฟ้า 
5. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
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 ชื่อ วุฒิการศึกษา เทคโนโลยี/ความเชี่ยวชาญ ชื่อโครงการท่ีเกี่ยวข้อง 
4 นาย รังสฤษฏ์ วณิชย ์

จิรัฐติกาล 
ปริญญาเอก Software Engineering, 

Control Theory, 
Embedded System 

1. เครื่องนับจํานวนเมล็ดปาล์มโดยใช้
ภาพ 

2. เครื่องตรวจตาต้อหินมุมปิด
อัตโนมัต ิ

3. ซอฟต์แวร์ตรวจสอบความสมบรูณ์
ของหัวอ่านฮาร์ดดสิก์โดยใช้เทคนคิ
ประมวลผลโดยภาพถ่าย 

5 นาย วุฒิกร เชาว์
ประมวลกุล 

ปริญญาโท Motion Control, Man-
Machine Interface, Real-
time System, Control 
Theory 

1. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ
เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ

2. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด
ไฟฟ้า 

3. ซอฟต์แวร์ตรวจสอบความสมบรูณ์
ของหัวอ่านฮาร์ดดสิก์โดยใช้เทคนคิ
ประมวลผลโดยภาพถ่าย 

6 นาย อุดม โกมินทร ์ ปริญญาโท Motion Control, 
Embedded System, 
Control Theory 

1. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ
เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ

2. เครื่องขันสกรูในอุตสาหกรรม
ฮารด์ดิสก์ 

3. ชุดขับเครื่อง IPL (อุปกรณ์
การแพทย์) 

4. เครื่องย้อมเลือดอัตโนมัต ิ
7 นาย อภิสิทธ์ิ ตันตระ

วรศิลป ์
ปริญญาโท Machine Design, 

Embedded System, 
Control Theory  

1. เครื่องตรวจตะกอนอัตโนมัติ ใน
กระบวนการผลติน้ําประปา 

2. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ
เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ

3. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด
ไฟฟ้า 

4. ระบบทดสอบประสิทธิภาพ
ลูกหมาก 

5. เครื่องขัดลูกหมาก 
6. เครื่องย้อมเลือดอัตโนมัต ิ

8 นาย พงศกร สีขาว ปริญญาโท Man-Machine Interface, 
Control  

1. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ
เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ

2. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด
ไฟฟ้า 
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 ชื่อ วุฒิการศึกษา เทคโนโลยี/ความเชี่ยวชาญ ชื่อโครงการท่ีเกี่ยวข้อง 
9 นาย ธีรพงศ์ ฟอง

จันทร ์
ปริญญาโท Robotic, Motion Control, 

Machine Design 
1. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด

ไฟฟ้า 
2. ระบบควบคมุซเีอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
10 นาย สิริชัย นิธิอุทัย ปริญญาโท Mechanical Design 1. เครื่องตรวจตาต้อหินมุมปิด

อัตโนมัต ิ
2. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด

ไฟฟ้า 
11 นางสาว ชลลดา       

ธีระวร 
ปริญญาโท Man-Machine Interface, 

Image Processing 
1. เครื่องตรวจตาต้อหินมุมปิด

อัตโนมัต ิ
2. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
3. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด

ไฟฟ้า 
4. เครื่องนับจํานวนเมล็ดปาล์มโดยใช้

ภาพ 
5. ซอฟต์แวร์ตรวจสอบฉลากใน

อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส ์
12 นาย เชิดศักดิ์ ก่ิงก้าน ปริญญาโท Software Design, Man-

Machine Interface 
1. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด

ไฟฟ้า 
13 นาย ภานุพันธ์ ขวัญ

สุด 
ปริญญาตร ี Mechanical Design, Image 

Processing 
1. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
2. หุ่นยนต์ตรวจสอบเครื่องกําเนิด

ไฟฟ้า 
3. เครื่องขันสกรูในอุตสาหกรรม

ฮารด์ดิสก์ 
4. ชุดขับเครื่อง IPL (อุปกรณ์

การแพทย์) 
 

14 นาย ธีศิษฏ์ ลีลาสวัสดิ์
สุข 

ลาศึกษาต่อ (ป.
เอก) 

Machine Vision, Image 
Processing 

1. เครื่องตรวจตาทางไกล 
2. ระบบควบคมุซีเอ็นซสีําหรับ

เครื่องกัดและเครื่องกลึงอัตโนมตั ิ
3. ซอฟต์แวร์ตรวจสอบฉลากใน

อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส ์
หมายเหตุ : ยังไม่ไดร้วมนักวิจัย NECTEC ทางด้าน IoT ( Lab Internet Innovation), ด้าน Localization Sensing Technolog), ด้าน Embeded System, ด้าน 

Image processing / 3D scanner, ด้าน Big data & Analytics – NECTEC,  Sensors & System Solution - TMEC 
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ข.2 ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดแุห่งชาต ิ 
ห้องปฏิบัติการวิจัยระบบอัตโนมัติสําหรับกระบวนการทางวัสด.ุ(Automation for Material Processing) 
 ชื่อ วุฒิการศึกษา ความเชี่ยวชาญ ชื่อโครงการท่ีเกี่ยวข้อง 

1 ดร. นิรตุต์ นาคสุข ปริญญาเอก Robotics, Controls, 
Mechatronics, 
Welding Automation 

- ซอฟต์แวร์ช่วยสําหรับหุ่นยนต์พ่นเคลือบ 
ด้วยเปลวความร้อน 

- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิ
- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิระยะท่ี 2 

2 ดร. จอมขวัญ มั่นแน ่ ปริญญาเอก Visual Servo, Natural 
rubber processing 
machine, Robotics 

- เครื่องทําความสะอาดจานปั่นแยกน้ํายาง
ข้นอัตโนมัต ิ

- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิ
3 ดร. อนุสรณ์ 

เอ่ียมฤกษ์ศิร ิ
ปริญญาเอก 3D Vision, Robotics  

4 นาย จีรเดช 
นาคเงินทอง 

ปริญญาตร ี Machine design, 
Welding 

- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิ

5 นาย ดุสิต 
ตั้งพิสิฐโยธิน 

ปรืญญาโท Machine design - เครื่องสีข้าวระดับชุมชน 
- เครื่องตัดต้นยูคาลิปตสั 
- เครื่องเพาะกล้าอัตโนมัต ิ

6 นาย วราวุธ 
พรินทรากูล 

ปรืญญาโท Power electronics, 
Controls 

- ระบบควบคมุ PEM Fuel Cell 
- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิ

7 นาย ฉัตรชัย 
สุขศรีเมือง 

ปริญญาตร ี Machine vision, 
software 

- ซอฟต์แวร์ช่วยสําหรับหุ่นยนต์พ่นเคลือบ 
ด้วยเปลวความร้อน 

- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิ
8 นาย กิตติคณุ 

ประเสริฐกาญจน ์
ปรืญญาโท Machine design - เครื่องสีข้าวระดับชุมชน 

- เครื่องตัดต้นยูคาลิปตสั 
- เครื่องเพาะกล้าอัตโนมัต ิ

9 นาย จิรพงษ์ 
พงษ์สีทอง 

ปริญญาตร ี Machine design - เครื่องสีข้าวระดับชุมชน 
- เครื่องตัดต้นยูคาลิปตสั 
- เครื่องเพาะกล้าอัตโนมัต ิ

1
0 

นาย กฤตธี จินดาวงศ ์ ปริญญาตร ี Machine design - เครื่องสีข้าวระดับชุมชน 
- เครื่องตัดต้นยูคาลิปตสั 
- เครื่องเพาะกล้าอัตโนมัต ิ

1
1 

นาย ชัยยันต์ 
สกุลเพรชอร่าม 

ปรืญญาโท Machine design - เครื่องสีข้าวระดับชุมชน 
- เครื่องตัดต้นยูคาลิปตสั 
- เครื่องเพาะกล้าอัตโนมัต ิ

1
2 

นาย ทวีรัช 
มารวยทรัพย ์

ปริญญาตร ี Motion control, 
Industrial robot 
programming 

- ซอฟต์แวร์ช่วยสําหรับหุ่นยนต์พ่นเคลือบ 
ด้วยเปลวความร้อน 

- ระบบหุ่นยนต์เช่ือมอัตโนมัต ิ
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ค. รายช่ือบริษัท 
- บริษัท ไทย สตีล เคเบิล จํากัด (มหาชน) 
- บริษัท วี. เอส. อุตสาหกรรมยาง จํากัด  
- บริษัท แป้งมนัตะวนัออก จํากัด /สมาคมผูผ้ลิตแป้งมันสําปะหลงั 
- บริษัท PTW Technology Co.,ltd 
- บริษัท Three Infinity Co.,Ltd. 
- บริษัท CT Asia Robotics Co.,:td 
- บริษัท Robot System Co.,Ltd 
- บริษัท RST Robotics Co.,Ltd 
- บริษัท Innovative StartUp Co.,Ltd 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 


